INSTRUGOES PARA SOLDA de Valvulas de
Retencéo inteiramente soldadas da Série CW

Devem ser tomados os seguintes cuidados na
soldagem de Valvulas de Retencéo da Série CW
com extens@es de tubos ou terminac¢des para solda
de topo em um sistema.

1.

Quando o procedimento de soldagem requer
um fluxo de géas de purga através da valvula, o
fluxo do gas de purga deve ser da entrada para
a saida, de forma que a valvula permanega na
posicdo ABERTA.

Aplicando-se boas praticas de soldagem com
cabecote orbital, pode ser dispensado o uso de
dissipador. No entanto, em caso de duvida, o
uso de dissipador pode ajudar a prevenir danos
aos componentes internos.

Na solda da entrada, a temperatura do gas de
purga na saida nao deve exceder a temperatura
nominal suportada pelo elastdmero da valvula.

Pode ser que seja necessario reduzir a presséo
do gés de purga aplicando vacuo na saida para
assegurar penetracéo total e uniforme da solda.
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