Instrugdes para Substituigdo da
Vedacao e da Haste de Valvulas
da Série R3A

| ——— Tampa

Porca de Trava
Castelo
O-Ring
Vedagao Quad
Retentor

Haste com Inserto

=

Corpo

Instrugdes para Substitui¢io da

Vedacao e da Haste
Conteudo:

e 1 Vedagdo Quad 1 O-Ring
e 1 Haste comInserto < 1 Retentor

Substituicao da Vedagao Quad e do O-Ring

1. Remova a valvula do sistema.

= 2. Solte a tampa para aliviar a presséo da mola.
3. Remova o castelo do corpo.
4, Remova a haste e o retentor do castelo.
5. Remova a vedagéo quad do castelo.

I 6. Assegure-se de que todas as pegas estejam
i | limpas antes de remonté-las.

7. Instale uma nova vedagao quad no castelo.

(Lubrifique com lubrificante compativel
com o fluido do sistema.)

8. Recoloque o retentor no castelo, e entdo insira
a haste no castelo através do retentor e da vedacao quad.

9. Remova e substitua o O-Ring do castelo (Lubrifique com
lubrificante compativel com o fluido do sistema.)

10. Aparafuse o castelo no corpo e aperte com torque de
400 pol.x Ib. (45 N.m).

11. Ajuste a vélvula para a pressao desejada, conforme descrito
nos itens 7 a 10 da seg&o Instalagéo da Mola no verso
desta folha.

12. Instale a valvula no sistema. Aperte a valvula com uma chave
de boca durante a instalaggo.

Substitui¢cdo do O-Ring e da Haste
1

. Remova a vélvula do sistema.

. Solte a tampa para aliviar a presséo
do sistema

. Remova o castelo do corpo.

. Remova a haste do castelo.

. Assegure-se de que todas as
pecas estejam limpas antes de
remonta-las

. Instale uma nova haste no castelo

. Remova e substitua 0 O-Ring do castelo (Lubrifique com
lubrificante compativel com o fluido do sistema.)

. Aparafuse o castelo no corpo e aperte com torque de
400 pol.x Ib. (45 N.m).

. Ajuste a vélvula para a presséo desejada, conforme
descrito nos itens 7 a 10 da segéo Instalagdo da mola
no verso desta folha.

10.Instale a valvula no sistema. Aperte a valvula com uma

chave de boca durante a instalagéo.
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Identificagdo dos Kits de Mola

Codigopara | Cédigo Pressao de | Posigao Inicial
Pedid% d'()) Kit [de Co?es Ruptura Nominal| da Tampa,
psig (bar) N° de Voltas
17743KRaA | Azl | 502350 9
(34a24,1)
350 a 750
177-13K-R4-B | Amarelo (241a51.7) 85
. 750 a 1500
177-13K-R4-C | Purpura (5172103) 9
177-R3AK1-13 | Laranja gfgg:gss)o 6
2250 a 3000
177-R3A-K1-8 | Marrom (155 2 206) 6
3000 a 4000
177-R3AK1-F | Branco (208.2.275) 6
4000 a 5000
177-R3A-K1-G |Vermelho (275 a 344) 6
5000 a 6000
177-R3AK1-H | Verde (344.2.413) 6
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Vélvula de Alivio Ajustavel Externamente Série R3A

Tampéo

/Tam pé

| Mola

S
Orificio para
. Travamento com Arame

Etiqueta

Porcade Trava

Suporte da Mola

I \
E' Castel
! \Or ificio par:

Travamento col
Arame

Instalagdo da Mola
Aviso: Alivie a presséo do sistema antes de
instalar a mola.

1. Solte aporcade trava e remova a tampa
do castelo.

2. Remova a mola existente, se necessario.

3. Assegure-se de que todas as pegas estejam
limpas.

4. Coloque o suporte da mola na vélvula com o
lado de apoio da mola voltado para cima.

5. Instale a mola adequada para a faixa de pressdes
desejada.

6. Substitua a etiqueta existente por uma nova.
Confira a etiqueta com a tabela de identificagdo
de molas e a faixa de ajuste da presséo apropriada.

7. Aparafuse a tampa no castelo até a posi¢éo inicial
indicada na Tabela do Kit de Mola. Aperte a porca
de trava na tampa e teste a pressao ajustada.

8. Caso a pressao esteja acima do ajuste desejado,
alivie a pressao do sistema, desaparafuse um pouco
atampa, e refaga o teste. Repita o procedimento até
obter a presséo de ajuste desejada.

9. Aperte a porca de trava contra a tampa com
torque de 100 pol.x Ib (11 N.m).

10. Trave com arame a tampa com 0 COrpo para
manter o ajustda pressao de alivio.

Conversion para Operagao Manual
Aviso: Alivie a pressdo do sistema antes de
instalar a mola.

1. Solte a porca de trava e remova a tampa do castelo.

2. Remova o tampé&o da tampa.

3. Remova a mola existente e o suporte da mola.

4. Instale a haste no castelo.

5. Coloque uma mola “A”, azul, na haste, encostando-a
no suporte integral da mola.

6. Coloque a tampa sobre a haste, encostando-a no
castelo.

7. Aparafuse a manopla na haste. Aperte o parafuso de
trava na manopla com torque de 20 pol. x Ib (2,3 N.m)
com uma chave Allen de 5/64”".

8. Aparafuse a rosca da tampa no castelo.

Para ajustar a presséao de disparo vide os itens 7 a 10
da secgéo "Instalacdo da Mola".
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