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Swagelok Tube Fitting Instructions
for 1 in. (25 mm) and smaller fittings
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Montagem

Estas instrucoes sao aplicaveis tanto para as conexdes Swagelok
tradicionais quanto para as conexdes Swagelok com anilha traseira
de geometria avancada.

1. Insira o tubo na conexao até que o tubo encoste no fundo do
corpo da conexao e aperte a porca com a mao.Fig 1.

Instalacdo em Aplicacoes de Alta Pressao e Sistemas de Alto Fator
de Seguranca:

Devido a variagao de diametro dos tubos, é desejavel um ponto
de partida comum. Aperte a porca com o auxilio de uma chave
apropriada até que o tubo ndo gire nem tenha nenhum movimento
axial.

2. Efetue uma marcagéo na porca na posigéo de 6 horas. Fig 2.
3. Enquanto segura o corpo da conexado, aperte a porca 114 volta
até a posicao de 9 horas. Fig 3.

Nota: Para conexdes de 1/16”, 1/8”, e 3/16”; 2, 3, e 4 mm, aperte a
porca 3/4 de volta até a posi¢cao de 3 horas.

Verificagcdo do Aperto

Na primeira instalacao, o uso do calibre da Swagelok para
verificacdo de aperto assegura ao instalador ou inspetor que

a conexao foi suficientemente apertada.

Para verificar o aperto posicione o Calibre Swagelok no espaco
existente entre a porca e o corpo da conexao. Fig 4.

. Se o calibre ndo entrar no espaco, a conexao esta
suficientemente apertada.

. Se o calibre entrar no espago, ha necessidade de aperto
adicional.

Instrugoes de Remontagem- Vocé pode efetuar a desmontagem e
remontagem de uma conexao Swagelok para tubo muitas vezes.
A Aviso
Sempre despressurize o sistema antes de desmontar a conexédo
Swagelok para tubo.
1. Antes da desmontagem, marque uma linha na porca, no tubo e
no corpo da conexao. Fig 5.
Use essas marcas para garantir que a porca retorne para a
posicdo previamente apertada.
2. Insira o tubo com as anilhas pré-crimpadas no corpo da conexdo
até que a anilha dianteira assente no corpo da conex&o. Fig 6.
3. Gire a porca com uma chave até a posigao anterior de aperto; neste
ponto devera ser encontrado um aumento significativo do torque. Fig 7.
4. Dé um ligeiro aperto adicional com uma chave (/s de volta).
A Atencao
N&o use o calibre para verificagao de aperto nas remontagens de
conexdes Swagelok para tubo.

Atencao
N&ao misture materiais ou componentes de conexdes de
varios fabricantes.
Para informacdes adicionais, veja o catélogo “Conexdes e
Adaptadores para Tubo”, MS-01-140.
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Montageanleitung fiir Swagelok Rohrverschraubungen
bis 25 mm / 1 Zoll

Montage

Diese Anleitung gilt sowohl fiir herkémmliche Rohrverschraubungen

als auch flir Rohrverschraubungen mit der neuen hinteren Klemmring-

Geometrie.

1. Das Rohr in die Rohrverschraubung einsetzen, bis es auf der Schulter
aufsitzt; die Uberwurfmutter fingerfest anziehen (Abb. 1).
Hochdr und A mit hohem Sicher-
heitsfaktor: Die Uberwurfmutter anziehen, bis sich das Rohr nicht
mehr von Hand drehen oder nicht mehr axial im Fitting bewegen lasst.

. Die Uberwurfmutter an der 6-Uhr-Position markieren (Abb. 2).

. Den Verschraubungskorper festhalten und die Uberwurfmutter
mit 1 1/4 Umdrehungen auf die 9-Uhr-Position anziehen (Abb. 3).
Hinweis: Bei 2, 3 und 4 mm sowie 1/16, 1/8 und 3/16 Zoll
Rohrverschraubungen die Uberwurfmutter mit einer 3/4 Umdrehung
auf die 3-Uhr-Position anziehen.

Priflehrenfahigkeit

Bei der Erstmontage bestatigt die Swagelok Priiflehre dem Monteur

bzw. dem Kontrolleur, dass die Uberwurfmutter ausreichend angezogen

worden ist.
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Die Swagelok Priiflehre in den Spalt zwischen Mutter und Kérper ansetzen

(Abb. 4).

« Wenn die Priiflehre nicht in den Spalt passt, ist die Uberwurfmutter fest
genug angezogen.

« Wenn die Priiflehre in den Spalt passt, muss die Uberwurfmutter noch
weiter angezogen werden.

Anlei fiir die Wieder Swagelok Rohrverschraubungen

kénnen viele Male demontiert und wieder montiert werden.

A Warnung

Vor der Demontage einer Swagelok Rohrverschraubung das
System immer zuerst druckentlasten.

1. Vor der Demontage das Rohr an der Riickseite der Uberwurfmutter
markieren. Ziehen Sie einen Strich tber der Abflachung der
Uberwurfmutter und des Verschraubungskérpers (Abb. 5).

Verwenden Sie diese Markierung, um die Uberwurfmutter beim

Zusammenbau wieder in die urspriingliche Position anzuziehen.

2. Das Rohr mit den vormontierten Klemmringen in den Verschraubungs-
kérper stecken, bis der vordere Klemmring in der Verschraubung
aufsitzt (Abb. 6).

3. Den Verschraubungskorper festhalten und die Uberwurfmutter mit einen
Schraubenschliissel - wie durch die Markierung an der Uberwurfmutter
und der Abflachung markiert - in die urspriingliche Montagestellung
drehen. An dieser Stelle wird ein deutlich erhéhter Widerstand sptrbar
(Abb. 7).

4. Die Uberwurfmutter leicht nachziehen.

A Achtung

Die Swagelok Priiflehre darf bei wiedermontierten
Rohrverschraubungen nicht verwendet werden.

Achtung

Ver Sie ni K inati mit Teilen anderer
Hersteller, und tauschen Sie keine Teile gegen Teile anderer
Hersteller aus.

Weitere Information finden Sie im Katalog Priiflehrenfahige
Rohrverschraubungen und Adapter von Swagelok, MS-01-140G4.

Instructions de montage des raccords pour tubes
Swagelok de diamétre inférieur ou égal a 25 mm (1 po)

Installation

Ces instructions sont valables pour des raccords traditionnels et pour

des raccords avec bague arriére a géométrie derniére génération.

. Insérez complétement le tube dans le raccord jusqu'a I'épaulement ;
serrez I'écrou manuellement (figure 1).
Applications haute pression et systémes a haut coefficient de
sécurité : serrez |'écrou davantage jusqu'a ce que vous ne puissiez
plus le tourner manuellement et qu'il ne puisse plus se déplacer dans
I'axe du raccord.

2. Marquez I'écrou a la position 6 heures (figure 2).

. Tout en maintenant le corps du raccord, serrez I'écrou d'un tour
un quart jusqu'a la position 9 heures (figure 3). Remarque : pour les
raccords a tubes de 2, 3 et 4 mm ou 1/16, 1/8 et 3/16 po, serrez
I'écrou de trois quarts de tour jusqu'a la position 3 heures.

Contrdle par calibre

Lors de l'installation initiale, le calibre de contréle d'espacement Swagelok

garantit un serrage suffisant du raccord pour I'installateur ou l'inspecteur.
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Placez le calibre de contréle d'espacement Swagelok entre I'écrou et le

corps (figure 4).

* Si le calibre ne rentre pas dans l'espace, le raccord est suffisamment serré.

* Sile calibre parvient a entrer dans I'espace, le raccord n'est pas assez
serré.

Instructions de réassemblage : vous pouvez démonter et réassembler

les raccords pour tubes Swagelok plusieurs fois.

A Avertissement
Toujours dépressuriser le systéme avant de démonter un raccord
pour tubes Swagelok.
1. Avant le démontage, marquez le tube sur l'arriére de I'écrou ; tracez une
ligne le long des méplats de I'écrou et du corps du raccord (figure 5).
Ces marques vous serviront & ramener I'écrou dans cette position.
2. Insérez le tube avec les bagues préserties dans le corps du raccord
jusqu'a ce que la bague avant butte contre le corps du raccord
(figure 6).
. Tout en maintenant le corps du raccord, tournez I'écrou a l'aide d'une
clé jusqu'a la position repérée par les marques tracées sur le tube et les
méplats ; a ce stade, vous sentirez une importante augmentation de la
résistance (figure 7).
Serrez légérement le raccord.

w
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A Mise en garde
Ne pas utiliser le calibre de contrdle d'espacement avec des
raccords réassemblés.

Mise en garde
Ne pas mélanger ou intervertir les piéces avec celles d'autres
fabricants.

Pour plus d'informations, consulter le catalogue Swagelok Raccords pour
tubes et raccords adaptateurs contrélables, MS-01-140F4.
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(25mm)

Instrucciones de instalacién de los racores Swagelok
de hasta 25 mm (1 pulg.)

Instalacién

Estas instrucciones son vdlidas tanto para los racores tradicionales como

para los racores con férula trasera de geometria avanzada.

. Introduzca completamente el tubo hasta el fondo del racor; apriete la
tuerca con los dedos. Fig. 1.
Instalacion en aplicaciones de alta presion y en sistemas con
factor de seguridad alto: Apriete la tuerca hasta que el tubo no
gire o no pueda moverse axialmente en el racor.

. Marque la tuerca en la posicién de las 6 en punto. Fig. 2.

. Mientras sujeta firmemente el cuerpo del racor, apriete la tuerca una
vuelta y cuarto hasta la posicion de las 9 en punto. Fig. 3.
Nota: Para los racores de 2, 3y 4 mm; 1/16, 1/8 y 3/16 pulg., apriete
la tuerca solo tres cuartos de vuelta, hasta la posicion de las 3 en
punto.

Galgabilidad

En la instalacion inicial, la galga de inspeccion Swagelok asegura al

w N

instalador o al inspector que los racores estan suficientemente apretados.

Situe la galga de inspeccion Swagelok frente al espacio que hay entre la
tuerca y el cuerpo. Fig. 4.

 Sila galga no entra en el espacio, el racor esta suficientemente apretado.
* Sila galga entra en el espacio, se requiere un apriete adicional.
Instrucciones de reutilizacion — Los racores Swagelok se pueden
desinstalar y reutilizar muchas veces.

A Advertencia
Antes de i un racor
presion del sistema.
1. Antes de desmontar el racor marque el tubo siguiendo el contorno de
la tuerca; haga también una linea que una los hexagonos de la tuerca
y del cuerpo. Fig. 5.
Estas marcas le permitiran volver a apretar la tuerca hasta la posicion
previa cuando reutilice el racor.
2. Introduzca el tubo con las férulas preensambladas en el cuerpo del
racor hasta que se asiente la férula delantera. Fig. 6
3. Mientras sujeta firmemente el cuerpo del racor, gire la tuerca con una
llave hasta la posicion previa indicada por las marcas del tubo y los
hexagonos; en este punto notara un aumento de la resistencia. Fig. 7.
4. Apriete entonces ligeramente la tuerca.

debe aliviar siempre la

A Precaucién
No utilice la galga de i ion en racores r

Precaucién
No mezcle ni intercambie los componentes con los de otros
fabricantes.

Para ampliar la informacion, consulte el catalogo Racores para tubo
galgables y Adaptadores, MS-01-140S.
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UHCTpYKLumn ana Tpy6HbIX 06XKMMHbIX dnTuHros Swagelok
AnameTpom 25 mm (1 AoiiM) U MeHbLe.

MonTax
[laHHble NHCTPYKLUNM NPUMEHAIOTCA K TPAAULNOHHbIM GUTUHIaM 1 GUTUHTam C
YCOBEPUIEHCTBOBAHHOII FeOMEeTpMeN 3aiHEro 06XXMMHOrO Kosbua.
1. MonHocTbio BCTaBbTe TPYGKY B GUTUHT 10 yNOpa; BPYUHYIO 3aKpy TUTE
raiky. Puc. 1.
Uzpenna ana pa6oTbi NPy BbICOKOM AaBAEHUN U CUCTEMBI C BBICOKUM
b TOoM TW: 3aTArMBaNTe rainky, noka Tpy6ka
He ByaeT NPOBOPaUNBATLCA BPYYHYIO MY MPO/BUIaTbCA B OCEBOM
HanpaeneHum 8 GpuTuHre.
2. TMomeTbTe raiky B nonoxeHnn Ha 6 yacos. Puc. 2.
. Kpenko yepuBan Kopnyc puTUHra, 3aTAHNTE railky Ha OfJH C YETBEPTbIO
o6opoTa fjo nonoxeHus 9 yacos. Puc. 3.
Mpumeyanne. B cnyyae ¢ TpYGHBIMU GUTUHTaMU pa3mepom 2, 3 1 4 mm
u 1/16, 1/8 n 3/16 ploiima 3aTaHNTe raiiky Ha Tpu YeTBepTH 06OPOTa 40
nonoxexnsa 3 yaca.
MNpomepsaemocTb
MNpw nepsoHayanbHoil ycTaHoBKe Wwynbl Swagelok ans KOHTPoONA 3a30pos
N03BOMIAIOT MOHTaXHIKY U NHCNEKTOPY Y6eAUTLCA, UTO GUTUHT 3aTAHYT
Haanexaim obpasom.
Pasmectute wyn Swagelok Ans KOHTPONA 3a30POB B 3a30p MEXAY rainkom 1
koprnycom. Puc. 4.
© EC/nt Wiy n He BXOAWT B 3330p, 3HAUNT GUTUHT 3aTAHYT AOCTATOUHO.
© EC/nt Ly n BXOAWT B 3330p, 3HAUNT TPeBYETCA JONONHUTENbHARA 3aTAXKA.
WHCTPYKYNN ANA NOBTOPHOW C60PKM — TPYGHbIE 0OKUMHbBIE PUTUHTU
Swagelok MOXHO MHOTOKpaTHO pa3bupatb 1 cobupatb.
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A Mpeaynpexpaenne
Mepea p pKoi Tpy6HOrO 0 GpuTNHra
Heo6XxoanMmo Bceraa c6pacbiaTh faBNeHNe B cMCTeMe.

1. MNepep Hauanom pa36opku NpoMapKNpyiTe TPyGKY OTHOCUTENBHO rpaHit
raliku; NpoBeAMTE IMHNIO BAOSb MIOCKOCTEN raiku 1 Kopryca puTrHra.
Puc. 5.

MCHOﬂbeI]mE 2mu ommemku, 4mobul obecnequms so3spam 2aliKu 8 NosoxeHue

npedeidyweli 3amaxKu.
. BcTaBbTe TPy6KY € NOCaKeHHbIMMU 0GKUMHBIMU KOSIbLEaMI B KOPTYC
buTNHra, NoKa nepefiHee 0GXMMHOE KOMbLO He 3abUKCUPYETCA BIOTHYIO
B Kopnyce ¢uTuHra. Puc. 6.

. Kpenko yaepxuBas Kopnyc puT1Hra, NoBepHITE raiiky C MOMOLbIO
raeuHoro K/loua B NoNOXeHNe NpeablayLet 3aTAXKN B COOTBETCTBUM
C OTMeTKami Ha TPY6Ke 1 Ha NNOCKOCTAX; B 3TOM TOUKE MOXKHO
NOYYBCTBOBATb 3HAUUTENBHOE YCUNeHNe CONPOTUBNEHNA. Puc. 7.

4. Cnerka 3aTAHUTE raiky.

A Buumanne

3anpewaeTca NCNONb30BATh WYN AN KOHTPONSA 3a30P0B C NOBTOPHO
co6paHHbIMM UTUHramm.

A Buumanne

N
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CA NC Tb AeTann i BMecTe C jeTanamu
APYruX npousBogMTeneil, a TakXe 3aMEHATb X AETanAMN APYrux
npoussoguTenein.

[IlononHuTenbHyIo MHGOPMaLIMIO MOXHO HallTV B B KaTanore «/lpomepsemble
P uc b , MS-01-140R4.
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