www.swagelok.com

Conexoes e Adaptadores de Méedia Pressao para

Tubos. Aperto Verificavel Através de Calibre.
Para Pressfes de até 15 000 psig (1034 bar)

m Conex0fes e adaptadores de facil instalacdo, ndo requerem ferramentas especiais
® Montados com apenas uma volta completa

® Podem ser montados por torque

B Vedacao estanque para gas na instalagéo inicial, com facil remontagem

B Primeiro aperto verificavel através de calibre

m Construcdo simples por meio de duas pegas, corpo e cartucho

® Operacao a prova de vazamento em tubos de aco inoxidavel
de paredes espessas recozidos ou trefilados a frio, duro 1/8
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Conex0des de Média Pressao para Tubos 2

Caracteristicas

O projeto das conexdes e dos adaptadores Swagelok® de
média pressao para tubos é simples e consiste em duas

pecas: um corpo fémea e um cartucho pré-montado Suporte
contendo a porca macho e as anilhas dianteira e

traseira, codificadas em cores, sobre um suporte plastico Cartucho pré- /
descartavel. O cartucho pré-montado garante aos montado

instaladores a correta orientacdo das anilhas, permite a
confirmacéo visual da presenca das anilhas e sua
instalacdo adequada no corpo fémea. Os componentes
do cartucho somente séo liberados depois da porca
ser roscada e apertada com a mao no corpo da

Corpo fémea

Porca Macho

conexao.

£
As conexdes Swagelok de média pressao para tubos \ Anilhas
oferecem vedacédo a prova de vazamento para gas e ' dianteira e
resisténcia a vibracdo em aplicacdes até 15 000 psig traseira

(1034 bar).

As caracteristicas adicionais desta nova tecnologia de
conexdes para tubo incluem:

B O processo patenteado de endurecimento das anilhas e
da porca em baixa temperatura e o projeto especial da
geometria da anilha produzem uma acéo de
articulacdo-mandril com patente pendente

Robusto cravamento no tubo para diversas
montagens
Maior protecéo para vibracdes

B O endurecimento dos corpos de ago inoxidavel por

deformacéo a frio permitem projetos leves que
economizam espago

B Estdo disponiveis relatérios de teste dos produtos
realizados por terceiros e pela Swagelok

B Fator de seguranca de 4:1.

Porca
macho 1

Anilha traseira

Verificagdo do
aperto através de
torque ou 1 volta
completa

Robusto cravamento no tubo
para diversas montagens

’ - maior protegdo para
vibracdes

Cunha dinédmica
permite remontagens
por torque

Corpo fémea ——
\ Anilha dianteira

\
Vedacéo estanque
para gas na instalacao
inicial e para cada
remontagem
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4 Conex0es de Média Presséao para Tubos
Pressdes Nominais e Informagdes sobre Tubos

Os valores nominais de pressdo sdo determinados pela
conexdo ou componente do sistema que suporta o0 menor valor
de pressdo nominal. Os valores nominais das conexdes sao
apresentados a seguir.

As conexdes Swagelok de média presséo para tubos listadas
neste catalogo tem como valor nominal de presséo o valor de
presséo dos tubos usados em aplicacges tipicas (vide as

tabelas para tubos, a seguir). Todas as pressfes sédo
calculadas a partir das equages contidas na Norma ASME
B31.3, Tubulagbes de Processo.

Os célculos baseiam-se no OD (DE) maximo e na espessura
minima da parede. O célculo da pressao nominal para tubos
em aco inoxidavel 316, trefilados a frio, duro 1/8, baseiam-se
na tenséo permitida de 35 000 psi (241 MPa).

Press6es Nominais para Conexdes Swagelok de Média Presséo para Tubos de Parede

Espessa Recozidos em Ac¢o Inoxidavel e Tubos Trefilados a Frio, Duro 1/8, em Aco Inoxidavel

As conexdes Swagelok de média pressdo tém os valores nominais dos tubos listados conforme abaixo ou contidos no

catalogo MS-01-107 “Dados Técnicos sobre Tubos” da Swagelok.

Tubos de Parede Espessa Recozidos
em Aco Inoxidavel 316

OD (DE) Espessura Pressao

do Tubo da Parede Nominal
pol. pol. psig (bar)
1/4 0,095 15 000 (1034)
38 0,134 15 000 (1034)@
1/2 0,188 15 000 (1034)

®Estes valores néo consideram efeitos devidos
a corrosao, erosao ou temperaturas elevadas.

®Os valores nominais de presséo estdo baseados em uma
tolerancia da espessura da parede de +10% para tubos
de parede espessa recozidos em ago inoxidavel 316.

Informagdes para Pedido (Sugeridas)

Tubos inteiramente recozidos, em ago inoxidavel 316 de alta
qualidade conforme ASTM A269 ou A213, ou norma
equivalente. Dureza de 90 HRB, ou menor. Os tubos devem
estar livres de arranhdes e serem adequados para dobra e
chanfro.

Tubos trefilados a frio, duro 1/8, em
aco inoxidavel 316

OD (DE) Espessura Presséo
do Tubo da Parede Nominal
pol. pol. psig (bar)
1/4 0,065
3/8 0,083 15 000 (1034)
1/2 0,109

DEstes valores consideram efeitos devidos
a corrosao, erosdo ou temperaturas elevadas.

Informagdes para Pedido (Sugeridas)

Tubos trefilados em ago inoxidavel 316, duro 1/8, com tolerancia
OD (DE) de £0,005” e tolerancia de espessura da parede de
+10%. Resisténcia minima a tragédo de 105 000 psi (723 MPa),
limite convencional de elasticidade de 75 000 psi (517 MPa),
alongamento minimo de 20%, dureza de 26 HRC, ou menor.
Os tubos devem estar livres de arranhdes e serem adequados
para dobra e chanfro.

Tubos Swagelok

Para tubos de paredes espessas recozidos e tubos trefilados,
duros 1/8 produzidos pela Swagelok vide o catdlogo MS-02-334
“Tubos para Média Pressdo” da Swagelok

Swoasdd

Valores Nominais de Pressdo SAE/MS para

Trabalho Pesado

As conexdes SAE/MS para trabalho pesado listadas neste
catalogo (1/4" e 3/8") tém valor nominal de 63 MPa (9137 psi)
conforme a Norma SAE J1926/2.

Valores Nominais de Presséo para Conexdes
NPT Macho®

Dimenséo da =
O (P15 Rosca NPT| Cddigo para Pres_sao
do Tubo Macho Pedido Nominal
pol. psig (bar)
pol.
14 1/8 SS-4FKO-3TTM
1/4 SS-4FK0-1-4 10000 (689)
3/8 1/4 SS-6FKO-3TTM 10 000 (689)
SS-6FKO-1-4
1/4 SS-8FKO-1-4 10 000 (698)
1/2 3/8 SS-8FKO-3TTM
8 000 (551)
1/2 SS-8FKO-1-8

®Estes valores nao consideram efeitos devidos a corrosdo, eroséao
ou temperaturas elevadas.

Fatores para Temperaturas Elevadas

Temperatura Material do Tubo
°C Aco Inoxidavel 316
148 1,00
204 0,96
315 0,85
426 0,79
537 0,76

Materiais de Construcao

Componente Material
Corpo, anilha dianteira  |Ago Inox 316/ ASTM 276

Porca®lanilha traseira |Ago Inox 316/ ASTM 276

Os componentes molhados estéo listados em caracteres italicos.
®Ag:o inoxidavel 316 com lubrificante a base de bissulfeto de molibdénio

Limpeza e Embalagem

Todas as conexdes de média pressao sédo limpas e
embaladas de acordo com a especificacdo MS-06-62
“Limpeza e Embalagem SC-10" da Swagelok.

Cada conexdo de média presséo € provida de um cartucho
pré-montado contendo a porca macho e as anilhas dianteira
e traseira montadas em um suporte plastico descartavel.



Informagdes para Pedido e Dimensdes

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como
referéncia e estdo sujeitas a modificagdes. As dimensdes sao
apresentadas com as porcas da conexdo Swagelok apertadas

com a mao.

Passagem Reta

Conexdes de Média Pressédo para Tubos 5

Cada conexdo de média pressao é provida de um cartucho
pré-montado contendo a porca macho e as anilhas dianteira
e traseira montadas em um suporte plastico descartavel.

Unido
OD(DE) : =
| . . | 40 Cédigo para Dimensdes, pol. (mm)
\ | T[l)Joti.O Pedido A D E F Fx
1/4 SS-4FKO-6 |2,25 (57,2)|1,08 (27,4)| 0,13 (3,2) 5/8 9/16
3/8 SS-6FKO-6 |2,81(71,5) (1,34 (34,0)| 0,21 (5,3) 3/4 11/16
N Fxsext, "UF sext. 1/2 SS-8FKO-6 |3,36 (85,3)|1,59 (40,4)| 0,28 (7,1) 1 718
Unido de Reducéo
oD (DE)
D do Tubo Cédigo para Dimensdes, pol. (mm)
pol. Pedido
T Tx A D Dx E F Fx G
318 | 1/4 | SS-6FKO-6-4 (2,64 (67,0)|1,34 (34,0)|1,08 (27,4)|0,13 (3,2)| 3/4 |11/16| 9/16
1/4 | SS-8FKO-6-4 |2,90 (73,8) 0,13 (3,2) 9/16
1/2 1,59 (40,4)|1,34 (34,0) 1 7/8
3/8 | SS-8FK0-6-6 |3,19 (81,0) 0,21 (5,3) 11/16
Unido para Painel
(CD)g) cédigo Dimensdes, pol. (mm)
D do para Tamanho | Espessura
Tubo Pedido A D E F =% G do Furo | Maxima do
pol. no Painel Painel
1/4 | SS-4FKO-61 (2,25 (57,2)|1,08 (27,4)| 0,13 (3,2) | 15/16 | 9/16 | 15/16 | 49/64 | 0,50 (12,7)
/ 3/8 | SS-6FKO-61 (2,81 (71,5)1,34 (34,0)| 0,21 (5,3) | 11/16 | 11/16 |11/16| 57/64 | 0,66 (16,7)
Fx d o
S e/ N G sext. 1/2 | SS-8FKO-61 (3,38 (85,8)[1,59 (40,4)| 0,28 (7,1) | 15/16 | 7/8 |15/16| 19/64 | 0,75 (19,0)
Conexdo Macho - Rosca NPT Macho
A Dim. da Dimensdes, pol. (mm) NPT
D‘" OD (DE)| Rosca | g0 Pressédo
do Tubo| NPT Pegdide) Maxima
pol. Macho A D E F Fx Nominal
pol. psig (bar)
7 N 1/4 1/4 SS-4FKO-1-4 |1,74 (44,1)|1,08 (27,4)| 0,13 (3,2)| 5/8 | 9/16 |10 000 (689)
Fsext Px sext. 3/8 1/4 SS-6FKO-1-4 (2,03 (51,6)|1,34 (34,0){0,21 (5,3)| 3/4 | 11/16 | 10 000 (689)
1/4 SS-8FKO-1-4 |2,33 (59,1) 8 000 (551)
1/2 1,59 (40,4)|0,28 (7,1)| 1 7/8
1/2 SS-8FKO-1-8 |2,52 (64,0) 10 000 (689)
Conexao Macho para Servigco Pesado Rosca SAE/MS Macho Reta
A i Dimensdes, pol. (mm SAE/MS
<~ D— OD (DE) DI, Gl o pal. (mm) Pressédo
Rosca Cédigo para P
E do Tubo . Maxima
SAE/MS Pedido ;
i pol. A D E F Fx | Nominal
- Macho -
h psig (bar)
\ 7/16-20 | SS-4FKO-1-4STH | 1,61 (40,8) 5/8
Fsext.] Fx sext. 1/4 1,08 (27,4) | 0,13 (3,2) 9/16
9/16-18 | SS-4FKO-1-6STH | 1,65 (41,8) 9137 (629)
7/16-20 | SS-6FKO-1-4STH | 1,91 (48,6) 0,20 (5,2) | 3/4
3/8 1,34 (34,0) 11/16
9/16-18 | SS-6FKO-1-6STH | 1,95 (49,6) 0,21 (5,3)
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6 Conexdes de Média Presséo para Tubos

Adaptador com Cone e Rosca

F sext./ Fx sext./

OD (DE)| Tam. do Tubo Cédigo para Dim. da Dimensdes, pol. (mm) Presséao Méxima
do Tubo| Cone e Rosca Pedido Rosca Nominal
pol. pol. S A B D E F Fx psig (bar)
1/4 1/4 SS-4FKO-1-4CW | 1/4-28 LH | 2,70 (68,5) | 0,31 (7,9) |1,08 (27,4)|0,11 (2,7)| 5/8 | 9/16
3/8 3/8 SS-6FKO-1-6CW | 3/8-24 LH |3,22(81,8) | 0,39 (9,9) |1,34 (34,0)| 0,21 (5,3) | 3/4 11/16 15 000 (1034)
112 9/16 SS-8FKO-1-9CW | 9/16-18 LH | 4,04 (103) | 0,47 (11,9)| 1,59 (40,4)| 0,28 (7,1)| 1 7/8
Tampdes e Plugues
Tampodes Plugues
‘ A
- o
\F sext.\Fx sext. N Fxsext
. ~ oD (DE L Dimensdes,
cCi)OD_IglIJDtI)Eg Cédigo para Dimensdes, pol. (mm) do 'Igubg Cogl%qdpara pol. (mm)
pol. | Fedido A D F Fx pol. eaeo A Fx
1/4 SS-4FKO-C [1,33(33,7)|1,08 (27,4)| 5/8 9/16 1/4 SS-4FKO-P 1,03 (26,2)| 9/16
3/8 SS-6FKO-C | 1,74 (44,2) | 1,34 (34,0)| 3/4 11/16 3/8 SS-6FKO-P [1,26 (32,0)| 11/16
1/2 SS-8FKO-C | 2,05 (52,0) | 1,59 (40,4) 1 7/8 1/2 SS-8FKO-P |1,45 (36,7)| 7/8
Cotovelos — Configuragdes a 90°
Unido
A OD (DE) Cédigo para Dimensdes, pol. (mm)
do Tubo Pedid
pol. edido A D E F Fx
1/4 | SS-4FKO-9 | 1,26 (31,9) | 1,08 (27,4) |0,13 (3,2)| 5/8 9/16
3/8 | SS-6FKO-9 | 1,58 (40,2) | 1,34 (34,0) [0,21 (5,3)| 3/4 11/16
1/2 | SS-8FKO-9 | 1,87 (47,5) | 1,59 (40,4) [0,28 (7,1) 1 7/8
OD (DE)
do 'glubo Codigo para Dimensdes, pol. (mm)
po-. Pedido
T Tx A Ax D Dx E Ex F Fx G
3/8 | SS-6FK0O-9-4 |1,61 (40,9)|1,48 (37,5) 1,34 (34,0) 0,21 (53)| 3/4 |11/16
A 1/4 1,08 (27,4) 0,13(3.2) 9/16
1/2 | SS-8FK0-9-4 (1,91 (48,5)1,69 (42,8) 1,59 (40,4) 028(71) 1 | 758
12 | 12 | SS-8FKO-9-6 |1,91 (48,5)/1,82 (46,3)|1,34 (34,0)[1,59 (40,4)0,21 (5,3)[0,28 (7,1)) 1 | 7/8 |11/16
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Conexdes de Média Pressao para Tubos

Tés
Té Unido
c?oD'IgLIJDbEg Codigo para Dimensdes, pol. (mm)
pol. Redido A Ax D E F Fx
1/4 SS-4FKO-3 | 2,51 (63,8) | 1,26 (31,9) | 1,08 (27,4) |0,13 (3,2)| 5/8 9/16
3/8 SS-6FKO-3 | 3,17 (80,4) | 1,58 (40,2) | 1,34 (34,0) |0,21 (5,3)| 3/4 11/16
1/2 SS-8FKO-3 | 3,74 (94,9) | 1,87 (47,5) | 1,59 (40,4) | 0,28 (7,1) 1 7/8
Té Macho Central, Rosca NPT
| A
Ax
D4>
H \ \Fx sext.
l F sext.
SEle
oD Dim. da Dimensdes, pol. (mm) NPT
DE) Rosca 2 1 z =
( Codigo para Max. Presséo
do EL Pedido Nominal
Tubo Macho A AX D E H F Fx -
psig (bar)
pol. pol.
1/4 1/8 SS-4FKO-3TTM | 2,51 (63,8) | 1,26 (31,9) |1,08 (27,4)|0,13 (3,2)|0,78 (19,8)| 5/8 | 9/16
3/8 1/4 SS-6FKO-3TTM | 3,17 (80,4) | 1,58 (40,2) |1,34 (34,0)| 0,21 (5,3) [0,97 (24,6)| 3/4 | 11/16 10 000 (689)
1/2 3/8 SS-8FKO-3TTM | 3,74 (94,9) | 1,87 (47,5) |1,59 (40,5)|0,28 (7,1) (1,18 (30,0) 1 718
Cruzeta
c(j)OD_ISlIJDtIJEg Cédigq para Dimensdes, pol. (mm)
pol. e A D E F Fx
1/4 | SS-4FKO-4 2,51 (63,8) 1,08 (27,4) |0,13 (3,2)| 5/8 9/16
3/8 | SS-6FKO-4 3,17 (80,4) 1,34 (34,0) |0,21 (5,3)| 3/4 11/16
1/2 | SS-8FKO-4 3,74 (94,9) 1,59 (40,5) 0,28 (7,1) 1 7/8
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8 Conex0es de Média Presséo para Tubos

Instrugdes para Conexdes Swagelok de Média Presséo para Tubos

Instrucdes de Instalacédo

Fig. 1

Fig. 2

Fia.4

Cartucho
pré-montado

Corpo

Suporte
plastico

Tubo
Encosto %
m
K3

)
() Tubo

verificagéo do aperto de

Swoasdde

Calibre da Swagelok para

conexdes de média pressao

. Aparafuse o cartucho pré-montado (porca, anilhas e

suporte plastico) no corpo da conexao e aperte com a
mao (Fig. 1). Recomenda-se a aplicagao do lubrificante de
alta temperatura para roscas Silver Goop nas roscas da
porca da conexdo se a temperatura for superior a 204°C.

. Remova o suporte plastico (Fig. 2).
. Insira o tubo na conexao (Fig. 3).

. Assegure-se que o tubo encoste no fundo do corpo da

conexao (Fig. 4).

. Segure firmemente o corpo da conexao e aperte a porca

com o torque especificado (Fig. 5).

T"_’I‘_Tbgo Torque Requerido
pol. Ibepé Nem
1/4 25 35
3/8 45 60
1/2 110 150

Alternativamente, marque a porca e
entdo aperte a porca 1 volta completa.

Verificagdo do Aperto atraves de Calibre

Na primeira instalagdo, o uso do calibre da Swagelok para
verificagcdo do aperto em instalacdes de média pressao
assegura ao instalador ou inspetor que a conexao foi
suficientemente apertada.

Posicione o calibre Swagelok para verificacdo do aperto
em instalagdes de média presséo no espacgo existente
entre a porca e o corpo da conexdo.

Se o calibre ndo entrar no espaco a conexao esta
suficientemente apertada (Fig. 6).

Se o calibre entrar no espaco ha necessidade de aperto
adicional.



Conexdes de Média Pressédo para Tubos 9

Instrucdes para Remontagem

Fig. 14

Ferramenta de
pré-crimpagem

Fig. 7 Vocé pode efetuar a desmontagem e a remontagem
de uma conexao Swagelok para tubo muitas vezes.

Tubo com
ilh 6- . . L
A rimpadas 1. Insira o tubo com as anilhas pré-crimpadas no
corpo da conexdo até que a anilha dianteira

Corpo assente no corpo da conexdo (Fig. 7, 8).

2. Gire aporca com uma chave até o torque
especificado natabela de torques (Fig. 9).
Fig. 8 Alternativamente, gire a porca com uma chave até a
posi¢cdo anterior de aperto; neste ponto observa-se
um aumento significativo do torque, entdo dé um
pequeno aperto adicional.

Porca

Nota: N&o use o calibre para verificagédo de
aperto em conexdes remontadas.

~ Fig. 15
Tampdes 'g
Instrugdes de Instalacéo

Vide as instru¢cdes de instalagdo de conexdes de
média presséo para tubos (pagina 8).

Tubo com anilhas
pré-crimpadas

Plugue

Instrucdes de Instalacéo

Segure o corpo firmemente e aperte o plugue com o
torque especificado. Alternativamente aperte o plugue

1/4 volta a partir da posi¢cdo apertada com a méao. Corpo Fig. 16
Fig. 10 , . Tubo com
Ferramenta de Ferramenta de Pré-Crimpagem anilhas pre-
pré-crimpagem g crimpadas

Instrucdes de Instalacéo

Cartucho 1. Aparafuse o cartucho pré-montado (porca, anilhas e
pré-moldado suporte plastico) na ferramenta de pré-crimpagem
apertando-o com a méo (Fig. 10).
2. Remova o suporte plastico (Fig. 11).
3. Insira o tubo na ferramenta de pré-crimpagem (Fig. 12).
. Assegure-se que o tubo encoste no fundo do corpo da
ferramenta de pré-crimpagem (Fig. 13).

5. Segure a ferramenta de pré-crimpagem firmemente e
aperte a porca com o torque especificado (Fig. 14).
Alternativamente aperte a porca 3/4 volta a partir da
o posi¢céo apertada com a méo.
Suporte plastico
6. Solte a porca.
% 7. Remova o tubo com as anilhas pré-crimpadas da

N

Fig. 11

ferramenta de pré-crimpagem (Fig. 15).

Nota: Se o tubo colar na ferramenta de pré-crimpagem,
Fig. 12 remova-o cuidadosamente balangando-o para frente e

para tras. N&o gire o tubo.

. ad 8. Insira o tubo com as anilhas pré-crimpadas no corpo da
erramenta ae ~ z . .
pré-crimpagem cgnexao até que a anilha frontal assente (Fig. 16).

9. Gire a porca com uma chave e aperte-a até o torque

especificado (Fig. 17).
Tubo P ~ (Fig ) ) o 5
Nota: N&o use o calibre para verificagdo de aperto em
conexdes que foram montadas através da ferramenta

de pré-crimpagem.

Encosto

Fig. 13
Tubo
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Pecas de Reposicao

Cartucho com Porca e Anilhas

Para pedir porca e anilhas de reposi¢éo, vide as
informac6es para pedido abaixo. Cada cartucho contém
uma anilha dianteira, uma anilha traseira e uma porca
macho.

A Nao use porcas e anilhas para média pressdo com
gualquer outra conexdo Swagelok para tubos.

Dimensées, pol, (mm)

oD (DE) »
Cdbdigo
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‘ | do‘;l'(::bo para Pedido
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1/4 SS-4FK-NFSET

0,69 (17,5) | 1,43 (36,4)

3/8 SS-6FK-NFSET

L— U*»‘

0,81 (20,6) | 1,72 (43,6)

1/2 SS-8FK-NFSET

1,00(254) | 1,97 (49,9)

Ferramentas e Acessorios

Calibre para Verificagéo de
Aperto para Média Presséo

Os calibres da Swagelok para verificagdo
do aperto para média presséo asseguram
ao instalador ou inspetor que a
conexao foi suficientemente apertada
na instalacao inicial, quer usando um
torquimetro, ou através de aperto
usando chave manual.

Cédigo para Pedido: MS-IG-FKO

A O calibre para verificagdo de aperto para média
presséo é diferente do calibre de todas as outras
conexdes Swagelok para tubos.

Selantes de Roscas

Sempre se deve usar um selante de
roscas quando se instalam conexdes
com roscas cbnicas.

A Swagelok fornece Selante
Anaerodbico de Roscas
SWAK® e Fita Veda

Rosca em PTFE. Vide o
catalogo MS-01-169
“Ferramentas e Acessorios” da
Swagelok para mais detalhes.

Sele¢do de Produtos com Seguranga

Ao selecionar um produto, o projeto de todo o sistema deve
ser considerado para garantir sua seguranca e performance
sem defeitos. A fungéo, compatibilidade de materiais,
valores nominais adequados, instalagdo, operagao e
manutencdo apropriados sdo de responsabilidade do
projetista e do usuério do sistema.

Cuidado: Nao misture ou troque componentes com os de
outros fabricantes.

Ferramenta de Pré-Crimpagem

Para instalagdo de conexfes Swagelok para tubos em
locais apertados, a ferramenta de pré-crimpagem da
Swagelok é um acessorio conveniente.

Tamanho Cdadigo para
~ pol. Pedido
1/4 MS-ST-4FKO
3/8 MS-ST-6FKO
1/2 MS-ST-8FKO

Dobradores de Tubos

Para informacdes sobre
dobradores de tubos vide o
catalogo MS-01-169
“Ferramentas e Acessorios” da
Swagelok.

Tubos

A Swagelok fornece tubos de
média pressao. Para mais
informag@es sobre tubos de
paredes espessas recozidos

em aco inoxidavel e tubos
trefilados recozidos, duro 1/8, em
aco inoxidavel, vide o catdlogo MS-02-334
“Tubos de Média Pressdo” da Swagelok.

Garantia

Os produtos Swagelok sédo cobertos pela Garantia Vitalicia
Limitada Swagelok. Para obter uma copia do Termo de Garantia
consulte o site www.swagelok.com ou contate seu distribuidor
exclusivo da Swagelok.
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