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Materiais de Construcéo

Material Designador Normas Aplicaveis
BarrasU
Aco inoxidavel 316 55 ASTM A479/
Ajco inoxidavel 316L 316L ASME SA479
Aco inoxidavel 0 v
316L VIM-VAR oLV ASTM A276
ForjadosU
Aco inoxidavel 316 SS ASTM A182/
ASME SA182
e

O Inclui configuracdes retas e todas as conexdes para solda Micro-Fit.
O As configurag6es Micro-Fit retas sdo em 316L VAR.

[ Incluem todos os cotovelos, cruzetas e Tés; excluem as conexdes p/ solda Micro-Fit.

Limpeza e Embalagem

Normal
As conexdes soldadas s&o limpas de acordo com a especificagao
MS-06-02 "Limpeza e Embalagem SC-10" da Swagelok.

Especial

Estéo disponiveis conexdes soldadas limpas e embaladas
de acordo com a especificagdo MS-06-63 "Limpeza e Embalagem
Especiais SC-11" da Swagelok para assegurar que as
exigéncias de limpeza estejam conforme a Norma ASTM G93
Nivel C.

Ultra-Pureza

Estéo disponiveis numerosas conexdes com superficies de
acabamento controlado, eletropolimento e limpeza especial. As
superficies molhadas s&o acabadas com rugosidade R ;=5 ppol.
(0,13 pm). Para mais informacdes, vide a especificagdo
MS-06-61 "Processos de Ultra-Pureza SC-01" da Swagelok.

Niveis de Limpeza Disponiveis
Ultra-
Tipo da Conexao Normal [Especial | Pureza
Micro-Fit (miniatura p/ solda de topo) X X X
Solda de topo X X X
Solda de topo automatica X X X
Solda tipo encaixe automatica X X
Solda tipo encaixe p/ tubo X X
Solda tipo encaixe p/ tubo rigido X X
Solda de topo p/ tubo rigido X X

Swasdd

Base para Pressdes Nominais

Os valores nominais de pressao apresentados neste catalogo séo para
temperaturas de -28 a 37°C, e estéo baseados em um valor de tens&o permis-
sivel de 20 000 psi (1378 bar) conforme ASME B31.3. Fatores de redugao
da presséo para aplicagcbes em temperaturas superiores a 37°C foram deter-
minados conforme esta norma de pressao e listados na tabela abaixo.

Consulte a Norma ASME para Caldeiras e Vasos de Pressdo, ASME B31.1,
B31.3, ou outras normas aplicaveis para informag6es sobre soldas, técnicas,
e consideracdes adicionais sobre sistemas soldados.

A escolha de conexdes e material das tubulagbes a serem soldadas € critica.
O uso dos mesmos materiais no sistema assegura coeficiente de
dilatag&o uniforme e reduz a possibilidade de soldas ruins, excétricas

ou mudancgas dimensionais que séo prejudiciais a uma boa soldagem.

As roscas conicas estao baseadas nas exigéncias da ASME B1.20.1
(NPT) e SAE AS71051 (ANPT).

Fatores para Temperaturas Elevadas

Tipo do Material: Barras Forjados
ASTM A479/ ASTM A182/
NETes Al ASMEeSA479 ASMEeSAlSZ
ASTM A276 ASTM A314
Material 316 e 316L0 316L
Temperatura, °C Fator
—-28 a 37 1,00 1,00
93 0,86 0,71
148 0,78 0,63
204 0,71 0,57
260 0,66 0,53
315 0,63 0,50
343 0,62 0,49
371 0,60 0,48
398 0,60 0,47
426 0,59 0,46
454 0,58 0,45
482 0,57 —
510 0,57 —
537 0,56 —

0 O ago 316L é limitado a 454°C.

Exemplos

Para determinar os valores nominais de pressao a temperaturas elevadas
conforme B31.3, multiplique os valores publicados para temperatura
ambiente pelo fato de redugdo para temperaturas elevadas.

Para converter pressdes B31.3 a temperatura ambiente para valores B31.1
multiplique os valores nominais publicados para temperatura ambiente por 0,94.

Para determinar os valores mominais de presséo a termperaturas elevadas con-
forme com a B31.1, multiplique os valores nominais publicados para tem-
peratura ambiente por 0,94 e ent&o pelo fator de temperatura elevada.
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Conexodes Micro-Fit (Conexdes Miniatura para Soldade Topo para Tubo)

Projeto Compacto

= Acomoda sistemas de tubulacéo que requerem miniaturizacao

= Permite espacamento reduzido entre os componentes

= Fornecem vazdes e valores nominais iguais aos de componentes

—— Corpo com cantos arredondados
previne danos a outros componentes
durante a fabricacéo ou

manutencao do sistema.

) Tk,
Suangvde.— Gravagéao a laser

e
MICRO-FIT
Heat Code LYy
do Material \”
L1

material e ultra-
pureza, quando
aplicavel.

identifca o fabricante, Terminacdes para solda em
esquadro, sem rebarbas

mantém a uniformidade da

de maior tamanho

Limpeza de Ultra-Pureza

esta disponivel acabamento com rugosidade
superficial R, de 5 pin. (0,13 pm). O acaba-
mento superficial padréo é de 10 pin. (0,25 um).

Juncéo arredondada
permite transicdes suaves
do fluxo, eliminando bolsas
e zonas de retengéo.

e com cantos vivos
facilitam o alinhamento,

espessura da parede e

déo repetibilidade a solda.

P
estampado para
assegurar a rastreabilidade

Informagdes para Pedido e Dimensdes
Ultra-Pureza

do material.
Para pedir conexdes para solda Micro-Fit fabricadas de acordo com a

especificacdo MS-06-61 "Processos de Ultra-Pureza SC-01" da
Swagelok, acrescente P ao codigo para pedido.

Exemplo: 6LV-4MW-6-2P

Unido de Reducéo

Limpeza Especial

Para pedir conexdes para solda Micro-Fit limpas e embaladas de acordo
com a especificacdo MS-06-63 "Limpeza e Embalagem Especiais" da
Swagelok, para assegurar que as exigéncias de limpeza estejam conforme
a Norma ASTM G93 Nivel C, acrescente -SC11 ao cddigo para pedido.

Exemplo: 6LV-4MW-6-2-SC11

~—8 *»‘ OD (DE)| Espessura |OD (DE)| Espessura | Codigo para Dimensges Pressao
& [— B; ﬁ‘ do Tubo| da Parede [do Tubo| da Parede Pedido A B B, Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig(bar)
14 | 0035 | 1/8 | 0,028 6LV-4MW-6-2 f;g?
‘ A VI 3300
3/8 0,035 1/4 0,035 6LV-6MW-6-4 075 | 042 | 025 227)
1/4 oLv-8Mw-6-4 | 190 | (1071 (64 ?275‘1?
1/2 0,049 0,035 3300
3/8 6LV-8MW-6-6 227)
Cotovelo Unido
OD (DE)| Espessura Cédigo para . Pressao
do Tubo| da Parede Pedido A L Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig(bar)
0,41 8500
1/8 0,028 6LV-2MW-9 0.56 5/16 (10.4) (585)
(14,2 0,41 5100
1/4 0,035 6LV-4MW-9 0.25 5/16 (10.4) 351)
0,69 (6.4) 0,47 3300
3/8 0,035 6LV-6MW-9 (175 7/16 (119) 227)
0,81 0,53 3700
1/2 0,049 6LV-8MW-9 20.6) 9/16 (13.5) (254)
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar(psig)
14,2 10,4 420
6 6LV-6MMW-9 (0,56) (5/16) 0.41) (6095)
17,5 11,9 310
8 o 6LV-8MMW-9 0.69) 6.4 (7/16) 0.47) (4499)
' 17,5 | (0,25) 11,9 240
10 6LV-10MMW-9 0.69) (7/16) 0.47) (3483)
20,6 13,5 200
12 6LV-12MMW-9 0.81) (9/16) 0.53) (2902)

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estéo sujeitas a modificagées.
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4  Conexdes para Solda

Cotovelo Unido oI ~
de Reducdo OD (DE) | Espessura |OD(DE) | Espessura Codigo para IMENSoes Pressé&o
do Tubo| da Parede |do Tubo| da Parede Pedido A B F L Nominal
. A ‘ Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
< B> 0,69 0,47 3300
\ _ 3/8 0,035 1/4 0,035 6LV-6MW-9-4 (17.5) 7/16 (11.9) (227)
1/4 6LV-8MW-9-4 0.25 8700
i 0,81 6.4) 0,53 (254)
1/2 0,049 0,035 20.6) 9/16 (13.5) 3300
A 3/8 6LV-8MW-9-6 ' '
| (227)
g - Dimensé&es, mm (pol.) | bar (psig)
17,5 11,9 310
Y 8 6 6LV-8MMW-9-6M (0.69) (7/16) 0.47) (4499)
17,5 11,9 240
10 s 6 iy 6LV-10MMW-9-6M 0.69) 6.4 (7/16) 0.47) (3483)
' ' (0,25)
- 6 6LV-12MMW-9-6M 20,6 016) 135 200
8 6LV-12MMW-9-8M 081 0.53) (2902)
Cotovelo Unido - -
Longo OD (DE)| Espessura Caédigo para DI Pressao
do Tubo| da Parede Pedido A Ay B B, = L Ly Nominal
bﬁ L A Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
0,76 0,45 0,61
Y 6LV-4MW-9-03442 ! ) B
0,56 | (19.3) | 0,25 | (11,4) 0,41 | (15,5)
(142) | 0,81 | (64 | 0,50 (10,4) | 0,66
6LV-4MW-9-03443 ’ ) !
[ (20,6) (12,7) (16,8) 5100
/ A 1/4 0,035 5/16 351)
Fsext Ly 6LV-4MW-9-03444 0,76 (19,3) 0,45 (11,4) 0,61 (15,5)
sext.
6LV-4MW-9-03445 0,81 (20,6) 0,50 (12,7) 0,66 (16,8)
Cotovelo Unido 45° i 5
OD(DE)| Espessura | Codigo para SIMEICDE Presséo
<A do Tubo| da Parede Pedido A B F L Nominal
le— L —
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
0,47 0,41 5100
1/4 0,035 6LV-4MW-5 (11.9) 5/16 (10.4) (351)
0,56 | 0,25 0,47 3300
3/8 0,035 6LV-6MW-5 142 | ©4) 7/16 (119 (227)
0,64 0,53 3700
1/2 0,049 6LV-8MW-5 (16.3) 9/16 (13.5) (254)
Té Unido - 5
OD (DE)| Espessura | Cadigo para DB s Pressao
[ A ‘ do Tubo| da Parede Pedido A B F L Nominal
~— L
Fsext. \«;j Dimensées, pol. (mm) psig (bar)
- - 0,41 8500
1/8 0,028 6LV-2MW-3 0,82 5/16 (10.4) (585)
(20,8) 0,41 5100
1/4 0,035 6LV-4MW-3 0.25 5/16 (10.4) (351)
094 | 64 0,47 3300
3/8 0,035 6LV-6MW-3 23.9) 7/16 (119 (227)
1,06 0,53 3700
1/2 0,049 6LV-8MW-3 26.9) 9/16 13.5) (254)
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)
20,8 10,4 420
6 6LV-6MMW-3 0.82) (5/16) 0.41) (6095)
23,9 11,9 310
8 - 6LV-8MMW-3 094 | 64 (7/16) 0.47) (4499)
' 23,9 | (0,25 11,9 240
10 6LV-10MMW-3 (0.94) (7/16) 0.47) (3483)
26,9 13,5 200
12 6LV-12MMW-3 (1.08) (9/16) 0.53) (2002)
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Conexdes para Solda 5

Té Uniéo . -
com Central Longa OD (DE)| Espessura Cdédigo para Dimensdes Pressao
do Tubo | da Parede Pedido A Aq B B, F L Ly Nominal
A
% L—> Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
B 0,82 | 0,76 | 0,25 | 0,45 0,41 | 0,61 5100
i : 3 1/4 0,035 6LV-4MW-3-03446 208) | 193) | ©.4) | 114 5/16 10.4) | (15,5 351)
/UM 1 | o
F sext. B, Ly
Té Uni&o com Lateral Longa , -
OD(DE)| Espessura Codigo para UEEEs Pressao
do Tubg da Parede Pedido A | A B B, F L L; | Nominal

Dimens psig (bar)

0,98 | 0,41 5100

a 0035 eSSl (49,8) | (14,2) | 21.1) | (6,4) (24,9) | (10,4) (351)

Pode haver um ligeiro descasamento entre as conexdes laterais na intersecgéo das furagdes.

OD (DE)| Espessura |OD (DE)| Espessura Cdédigo para Dimensdes Pressao
do Tubo| da Parede | do Tubo| da Parede Pedido A B F L Nominal
Dimensdes, pol. (mm) | psig (bar)
0,94 0,47 3300
0,035 1/4 6LV-6MW-3-6-4 (23.9) 7/16 (11.9) (227)
0,25 3700
1/4 0,035 |6LV-8MW-3-8-4 ’
1,06 | (6.4) 0,53 (254)
1/2 0,049 9/16
38 6LV-BMW-3-8-6 (20.9) (135} | 3300
(227)
Dimensdes, mm (pol.) | bar (psig)
23,9 11,9 240
10 6 6LV-10MMW-3-10M-6M (0.94) (7/16) 0.47) (3483)
1,0 6 1,0 |6LV-12MMW-3-12M-6M 6.4
12 26,9 | (0,25) (9/16) 13,5 200
(1,06) (0,53) (2902)
8 6LV-12MMW-3-12M-8M
Cruzeta Uniéo ; -
OD (DE| Espessura Codigo para Dimensdes Pressao
A do Tubo| da Parede Pedido A B F L Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
0,41 8500
1/8 0,028 6LV-2MW-4 0.82 5/16 (10.4) (585)
(20,8) 0,41 5100
1/4 0,035 6LV-4MW-4 0.25 5/16 (10.4) (351)
0,94 | 64 0,47 3300
3/8 0,035 6LV-6MW-4 23.9) 7/16 (119) 227)
1,06 0,53 3700
1/2 0,049 6LV-8MW-4 26.9) 9/16 (13.5) (254)
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)
20,6 10,4 420
6 6LV-6MMW-4 081 (5/16) 0.41) (6095)
11,9 310
8 o 6LV-8MMW-4 239 | 64 (7/16) 0.47) (4499)
' (0,94) | (0,25) 11,9 240
10 6LV-10MMW-4 (7/16) 0.47) (3483)
26,9 13,5 200
12 6LV-12MMW-4 (1.06) (9/16) 053) (2902)

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estéo sujeitas a modificagées.
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Tribow : -
OD (DE) | Espessura Codigo para Dimensoes Pressao
do Tubo|da Parede Pedido A B F L Nominal
i Dimensdes, pol. psig (bar)
- 0,56 0,41 5100
= . . | 1/4 0,035 6LV-4MW-91 (14.2) 5/16 (10.4) (351)
. 069 | 025 047 | 3300
3/8 0,035 6LV-6MW-91 (17.5 ©.4) 7/16 (11.9) 227)
Y 172 | 0049 | 6LV-8BMW-91 0.81 o1 | 058 | 3700
. . ~ (20,6) (13,5) (254)
Este projeto exclusivo tem conexdes para solda . . _
em trés planos, defasadas entre si de 90°. Isto Dimensoes, mm (pol) | bar (psig)
da maior flexibilidade ao projeto de sistemas, 6 1.0 6LV-6MMW-91 1045,§ (?12‘; (5/16) 1004:‘ :(i%
especialmente quando o espaco é limitado. 056 | 029 041) (6095)
Conexdes para Solda de Topo para Tubo O acabamento superficial padréo tem rugosidade

média R, =10 pin.
(0,25 pum).

Esta disponivel superficie com acabamento
controlado para sistemas de ultra-pureza.
Vide a Especificagdo MS-06-61 "Processos
de Ultra-Pureza SC-01" da Swagelok.

As extremidades s&o usinadas com as faces e cantos
em esquadro para garantir o alinhamento
e manter a uniformidades da parede do tubo.

\
N \
O didmetro da conexao é acabado com
precisdo para casar com o didmetro do tubo.

Informagdes para Pedido e Dimensdes

Ultra-Pureza Limpeza Especial

Para pedir conexdes para solda de topo fabricadas de acordo com Para pedir conexdes para solda de topo limpas e embaladas de acordo

a especificacdo MS-06-61 "Processos de Ultra-Pureza SC-01" da com a especificacdo MS-06-63 "Limpeza e Embalagem Especiais SC-11"
Swagelok, acrescente P ao cddigo para pedido. da Swagelok para assegurar que as exigéncias de limpeza estejam conforme
Exemplo: 316-4TB7-9P aNorma ASTM G93 Nivel C, acrescente -SC11 ao cédigo para pedido.

Exemplo: 316L-4TB7-9-SC11

Cotovelo Unido OD (DE) | Espessura Caédigo para Dimensdes Pressao
~ L do Tubo [da Parede Pedido B L Nominal
Dimensdes, pol. (m psig (bar)

1/4 0,035 316L-4TB7-9 7116 (13'12; ‘?315(1?

3/8 0,035 316L-6TB7-9 075 | 716 (1352) ?23207?

172 | 0049 | 316L-8TB7-9 190\ 11/16 (;f(‘)‘) ?275(1?

3/4 0,049 316L-12TB7-9 15/16 (;f 16) fﬁg‘)}
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)

6 1,0 316L-6MTB7-9 (7/16) 3’12'?2,) (2‘59%)

8 1,0 316L-8MTB7-9 (7/16) (?1’?2'; ( ﬂgg)

10 10 316L-10MTB7-9 (2)?7’; (11/16) (‘:’gi’) é:;%)

12 1,0 316L-12MTB7-9 (11/16) gf‘s'fl’) (229%2)

18 15 316L-18MTB7-9 (15/16) (?1’,74'2) (22;2)2)
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Conexdes para Solda 7

Unido de Reducéo Di N
OD (DE) | Espessura | OD (DE)| Espessura Codigo para IMENSOeS | pressso
doTubo |da Parede |do Tubo| da Parede Pedido A B Nominal
: B J& B ] Dimensdées, pol. (mm) psig (bar)
I 3300
3/8 0,035 1/4 0,035 316L-6TB7-6-4 227)
—
174 | 0049 | 316L-8TB7-6-4 8700
(254)
1/2 0,049 3300
16L-8TB7-6-
3/8 0,035 316L-8 6-6 1,50 0.75 (227)
34 | 0049 | 1/2 | 0049 | 316L-12TB7-6-8 ©8.1) | (19.0) %46%?
1/2 316L-16TB7-6-8
1 0,065 0,049 %46%?
3/4 316L-16TB7-6-12
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)
6 316L-10MTB7-6-6M 240
10 1,0 1,0 (3483)
8 316L-10MTB7-6-8M
6 316L-12MTB7-6-6M
38,1 19,0 200
12 1,0 8 1,0 316L-12MTB7-6-8M 150) | (075 (2902)
10 316L-12MTB7-6-10M
6 316L-18MTB7-6-6M 200
18 1,5 1,5 (2902)
12 316L-18MTB7-6-12M
Té Unido P -
OD (DE)| Espessura Codigo para SISO Pressao
A do Tubo| da Parede Pedido A B F L Nominal
— L —— Dimensdes, pol. (mm) | psig (bar)
Feex . 2,46 123 | 5100
1/4 0,035 316L-4TB7-3 (6'25) 7/16 (3'1 2) (351)
1 2,40 1,20 3300
E 3/8 0,035 316L-6TB7-3 ©1.0) 0.75 7/16 (30.5) (227)
2,68 (19,0) 1,34 3700
J 1/2 0,049 316L-8TB7-3 ©8.1) 11/16 (34.0) (254)
. 2,91 1,46 2400
3/4 0,049 316L-12TB7-3 (73.9) 15/16 37.1) (165)
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)
31,2 420
6 1,0 316L-6MTB7-3 @16 | se | e0on
31,2 310
8 1,0 316L-8MTB7-3 (7/16) (1.23) (4499)
62,5 19,0 34,0 240
10 1,0 316L-10MTB7-3 2.46) | (075) (11/16) (1.34) (3483)
34,0 200
12 1,0 316L-12MTB7-3 (11/16) (134) (2902)
37,6 200
18 1,5 316L-18MTB7-3 (15/16) (1.48) (2902)

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estéo sujeitas a modificagoes.
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Té Unido c/Reducéo Central : -
¢ 0D (DE) | Espessura |OD(DE)| Espessura Codigo para Dimensges Presséo
A do Tubo| da Parede |doTubo | da Parede Pedido A B F L L, | Nominal
= 's‘ext'. < B — Dimensoes, pol (mm) psig (par)
2,39 1,20 | 1,23 3300
T 3/8 0,035 1/4 316L-6TB7-3-6-4 60.7) 7/16 30,5 | 31.2) 227)
i 1,34 3700
‘ 1/4 316L-8TB7-3-8-4 :
Ly T 172 | 0,049 2,67 1116 | 134|840 (@59
B ' 3/8 | 0035 |316L-8TB7-3-8-6 678 0.75 (34.0)) 1,35 3300
! ’ (19,0) @43)| (27)
1,35
3/8 316L-12TB7-3-12-6 0,91 146 | G43)| 2400
3/4 0,049 (73.9 15/16 @7.1) [ 148 (165)
1/4 316L-12TB7-3-12-4 ' ' :
(37,6)
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)
62,2 310
8 6 316L-8MTB7-3-8M-6M (2.45) (7/16) | 31,3 (1,23) (4499)
6 316L-10MTB7-3-10M-6M | 622 240
(2,45) (3483)
10 6781 19.0 (11/16)| 34,0 (1,34) 200
1,0 8 1,0 316L-10MTB7-3-10M-8M (2,6,7) (07'5) (2902)
6 316L-12MTB7-3-12M-6M
12 (276'% (11/16)| 34,0 (1,34) (22900‘;)
8 316L-12MTB7-3-12M-8M '
Cruzeta Uniao . "
OD (DE)| Espessura Caédigo para BUNENEDES Presséo
doTubo |da Parede Pedido A B F L Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
2,45 0,75 1,23 5100
1/4 0,035 316L-4TB7-4 ©2.2) | (19,0 7/16 (312) (351)
2,39 0,75 1,20 3300
3/8 0,035 316L-6TB7-4 ©0.7) | (19.0) 7/16 (30.5) (227)
2,61 0,75 1,34 3700
1/2 0,049 316L-8TB7-4 ©6.3) | (19.0 11/16 (34.0) (254)
Dimensdes,mm (pol.) ‘ bar (psig)
62,2 31,3 420
6 316L-6MTB7-4 (2.45) (7/16) (1.23) (6095)
62,2 31,3 310
8 o 316L-8MTB7-4 @45 | 100 | 710 | (123 | @asg)
' 64,8 | (0,75 34,0 240
10 316L-10MTB7-4 2.55) (5/8) (1.34) (3483)
64,8 34,0 200
12 316L-12MTB7-4 (2.55) (5/8) (1.34) (2902)
Anel para Solda ATW
Utilizam-se anéis para solda ATW com as (_:onexc")es oD@E)| Codigo para DimensGes
para solda de topo para tubo. Os anéis ajudam  |do Tubo Pedido E M N Tx
Z\i aIinh~ar as juncdes soldadas e adiciona material Dimensdes, pol. (mm)
a regido da solda durante a soldagem manual 0.20 0.28
ou orbital. 1/4 316L-4-ATW-R ’ '
(5,1) (7,1)
0,32 0,02 0,01 0,41
T 3/8 316L-6-ATW-R ®.1) ©051) | 025 | (10.4)
0,42 0,54
E Tx 1/2 316L-8-ATW-R (10.7) (13.7)

~><‘—N

M tipico —> |«

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estéo sujeitas a modificagées.
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Conexao para Solda de Topo Automatica

para Tubo e -
Esta disponivel superficie com

acabamento controlado para sistemas de
ultra-pureza. Vide a especificacdo MS-6-61
"Processos de Ultra-Pureza SC-01" da Swagelok.

Anel de enchimento integral facilita o alinhamento.

Informacgdes para Pedido e Dimensdes
Ultra-Pureza

Para pedir conexdes para solda de topo automatica para tubo
fabricadas de acordo com a especificacdo MS-06-61 "Processos de Ultra-
Pureza SC-01" da Swagelok, acrescente P ao cadigo para pedido.

Exemplo: 316L-4-ATW-6LP

Unido de Posicionamento

Conexdes para Solda 9

O diametro da conexao é acabado com
precisédo p/ casar ¢/ o diametro do tubo.

O acabamento superficial
padréo tem rugosidade média R,=10 pin. (0,25 um).

Limpeza Especial

Para pedir conexdes para solda de topo automatica para tubo limpas
e embaladas de acordo com a especificagdo MS-06-63 "Limpeza e
Embalagem Especiais SC-11" da Swagelok, para assegurar que as
exigéncias de limpeza estejam conforme a Norma ASTM G93 Nivel C,
acrescente -SC11 ao codigo para pedido.

Exemplo: 316L-4-ATW-6L-SC11

OD(DE)| Espessura cédigo para Dimensdes Press&o
A doTubo| da Parede Pedido A B D F Tx Nominal
‘ ‘F Bl D Dimensées, pol. (mm) psig (bar)
T 1,69 0,02 0,36 0,29 5100
E 1/4 0,035 316L-4-ATW-6L (42.9) 051) ©.1) 7.4) (351)
1,71 0,75 0,03 0,42 0,41 3300
F 38 0,035 S16L-6-ATW-6L @434 | (190 | (076) | (10,7) | (10,4) (227)
1,73 0,04 0,60 0,55 3700
1/2 0,049 316L-8-ATW-6L 43.9) (1.0) 152) | (14.0) (254)
Unido
OD(DE) | Espessura Cé6digo para Dimensdes Press&o
Dol A — doTubo | da Parede Pedido A D Tx Nominal
Lite——————+4
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
1/4 0,035 316L-4-ATW-6 1,00 (25,4) | 0,02 (0,51) | 0,29 (7,4) 5100 (351)
3/8 0,035 316L-6-ATW-6 1,00 25.4) | 0,03 (0,76) | 0,41 (10,4)| 3300 (227)
1/2 0,049 316L-8-ATW-6 1,00 254) | 0,04 (1,0) | 0,55 (14,0)| 3700 (254)
3/4 0,049 316L-12-ATW-6 1,00 (254) | 0,04 (1,0) | 0,80 (20,3)| 2400 (165)
1 0,065 316L-16-ATW-6 1,25 (31,8) | 0,04 (1,0 1,06 (26,9)| 2400 (165)
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)
6 1,0 316L-6-MATW-6 0,51 (0,02) | 6,9 (0,27)| 420 (6095)
8 1,0 316L-8-MATW-6 0,76 (0,03)| 8,9 (0,35)| 310 (4499)
10 1,0 316L-10-MATW-6 | 31,8 (1,25) | 0,76 (0,03) | 10,9 (0,43)| 240 (3483)
12 1,0 316L-12-MATW-6 1,0 (0,04)| 13,2 (0,52)| 200 (2902)
18 1,5 316L-18-MATW-6 1,0 (0,04)| 19,3 (0,76)| 200 (2902)
Unidode Reducdo
OD(DE)|Espessura [OD(DE)| Espessura Cédigo para Dimensdes Press&o
do Tubo|da Parede [doTubo| da Parede Pedido A B D D, | Tx | Tx, Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
1,58 10,75 0,03 | 0,02 | 0,41 | 0,29 3300
3/8 0,035 1/4 0,035 316L-6-ATW-6-4 @0,1)| (19.0) | ©.76) | ©.51) | (10.4) | (7.) (227)
0,02 0,29 3700
12 | 0049 /a4 0.035 S16L-8-ATW-6-4 1,58 | 0,75 | 0,04 [(051)| 055 | (7.4) | (254)
' 3/8 ' 316L-8-ATW-6-6 (40,1) | (19,00 | (1,0) | 0,03 |(14,0)| 0,41 | 3300
(0,76) (10,4) |  (227)
1,62 |0,75| 0,04 | 0,04 | 0,80 | 0,55 2400
3/4 0,049 1/2 0,049 316L-12-ATW-6-8 @190 | 1.0 | 1.0 | @03 | 140 (165)
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)
39,9 0,76 {0,51| 89 | 6,8 310
8 6 e AR (1,57) (0,03) | (0,02) | (0,35) | (0,27) | (4499)
40,11 19,0 0,51 6,8
0 1,0 6 1,0 316L-12-MATW-6-6M (158|075 | 1.0 [©002] 132|027 200
40,4 (0,04){ 0,76 | (052) | 8,9 | (2902)
8 316L-12-MATW-6-8M (159) 0.03) 0.35)
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10 Conexdes para Solda

Conexéo Swagelok para
Tubo x Conexdao para

Solda Automaética

Cotovelo Uniao

«~ L ———»]

Dimensdes

OD (DE) [Tam. da | Espessura Cédigo para Presséo
do Tubo|Conexéo| da Parede Pedido A B D D, Tx Nominal
Dimensades, pol. psig (bar)
1/4 | 1/4 0,035 | 316L-4-ATW-6-400 (11’47,3) ((1)’5‘?2) (%1‘5312) ?,i? ?ejsqc))
38 | a8 | 0035 | steL-e-ATW-6-600 | 182 ((1)57,; 0gs [ 008 [ 041 | 3300
12 | 172 0,049 316L-8-ATW-6-810 (15,023) 8,298) (()1,%‘)1 &fg) ?275%?
OD(DE)| Espessura Cédigo para Dimensoes Pressé&o
do Tubo| da Parede Pedido B D F L Tx | Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
174 | 0035 | 316L-4-ATW-9 ((1"97; (%’gf) 7116 (13'12; (()7,’24? ?;5(:?
38 | 0035 | 316L-6-ATW-9 g;g 82(7’; 7116 (13'12’2) g'(ﬂ) :(”23207?
172 | 0049 | 316L-8-ATW-9 8 '97,5?) ‘()1'%‘)‘ 11/16 (135?) 8 fg’) ?275‘1‘))
34 | 0049 | 316L-12-ATW-9 ((1)57,; %’%‘)‘ 15/16 (13;35’?) (252) %4 e%())
1 0,065 | 316L-16-ATW-9 gfg %’%‘)‘ 11/4 (lgé’) (126?3 ffg))
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)
6 1,0 316L-6-MATW-9 8’,3’2) (7/16) 3,12'2) (3’2%) (;5010)
8 10 | 316L-8-MATW-9 8:33 (7/16) 3222) (3’3%) (323202)
10 1,0 316L-10-MATW-9 (2)?7'2) 8:(7)36) (11/16) g’f‘é% (2)?4'2) (327%‘:))
12 10 | 316L-12-MATW-9 (Jb% (11/16) g’%;) (ngg) (21;’;)
18 15 316L-18-MATW-9 (J]b% (15/16) gig (10?7'; (229%%)
OD (DE)| Espessura | C6digo para Dimensées Pressao
do Tubo |da Parede Pedido A B D F L Tx Nominal
Dimensdes, pol. (mm) | psig (bar)
174 | 0035 | 316L-4-ATW-3 éfg) (?'97; (%"212) 7/16 (13’12; ((’7"24? ?;52()’
3/8 | 0035 | 316L-6-ATW-3 é:g’) (?';g’) 8133 7116 (13*12’; 8’3‘1) ‘?’23207‘))
12 | 0049 | 316L-8-ATW-3 (2707% 8;; ?1'%‘)‘ 1116 (;g”?) 8’:’; *?’254(1()’
3/4 | 0049 | 316L-12-ATW-3 (3;6?2) (?'97; ?1'%‘)‘ 15/16 (13’85’?) gfg) %46%()’
1 0,065 | 316L-16-ATW-3 ggg (gfg ?1'%‘)‘ 11/4 (112;8,3) (126??) %46%‘))
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)
6 10 | 316L-6-MATW-3 (2?5'3) (%"g’;) (7/16) 5”12'58) (3'297) (§558‘;)
8 10 | 316L-8-MATW-3 (2?15'2) (%1 gg (7/16) 3,22'2) (3 ’3%) (3583;)
10 1,0 316L-10-MATW-3 (2?7'25) (10?7*2) (‘3135’, (11/16) gf';% (:)?4'; (3258‘:3)
12 10 | 316L-12-MATW-3 ;?7';) (3"0% (11/16) g’i’;) (1)?55) (22;;%)
18 15 | 316L-18-MATW-3 (2,70'5) (Jb% (15/16) gig (:)?7'2) (229%%)

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estéo sujeitas a modificagdes.
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Conexdes para Solda 11
Té Unido com Reducéo Central

OD (DE) | Espessura [OD (DE) | Espessura Codigo para Dimensges Presséo
do Tubo|da Parede |daRed. |da Parede Pedido A B D | D, F K L | Tx | Tx, | Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
2,46 0,03 | 0,02 1,251,283 | 0,41 | 0,29 3300
3/8 0,035 1/4 0,035 316L-6-ATW-3-6-4 62.5) 076) | 051 7/16 61.8) | 612 | 104 | 7.4 227)
0,02 1,38 0,29 3700
12 0.049 4 0,035 S16L-8-ATW-3-8-4 2,76 0,04 | (0,51) 11/16 351) 1,38 0,55 | (7.4 (254)
' (r0,1){ 0,75 | (1.0) | 0,03 1,37 | (35.1) | (14,0) | 0,41 3300
3/8 0,035 316L-8-ATW-3-8-6 (19.0) 0.76) (34.8) (10.4) (227)
0,03 0,41
3/ 0.049 8 | 0035 | STOLA2-ATW-3-12-6 3,00 0,04 | (0.76)| .| 150 [ 1,50 [ 0,80 | (104)| 2400
172 | 0049 | 316L-12-ATW-3-12-8 (76.2) (1.0) 1 0,04 @8.1)|(%81) | 20.9)) 055 | (169)
(1,0) (14,0)
Dimensdes, mm (pol.) | bar (psig)
70,1 [ 19,0 34,5 (351 (132 | 6,9 200
12 1,0 6 1,0 316L-12-MATW-3-12M6M 276) | 0.75) 0,51 (0,02) |(11/16) (1.36) | (1.38) | 0.52) | 0.27) (2902)
Té Manifold OD (DE)|Espessura Cédigo para DimensGes Pressao
A do Tubo|da Parede Pedido A B D F K L Tx Nominal
D ~—B ';‘ ‘ F ‘ﬁ B— Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
2,48 0,02 1,23 11,25 0,29 5100
1/4 0,035 316L-4-ATW-3-4TB7-4A ©3.0) 051) 7/16 @12 |61 | 7.4 (351)
2,43 | 0,75 0,08 1,20 | 1,23 | 0,41 3300
£ 3/8 0,035 316L-6-ATW-3-6TB7-6A ©.7 | (190 | 076) 11/16 30.5) | 312) | (10.4) (227)
2,72 0,04 1,34 11,38 | 0,55 3700
l 1/2 0,049 316L-8-ATW-3-8TB7-8A ©9.1) (1.0 11/16 34.0) | @5.1) | (14.0) (254)
b
Tx
Té Unido com Reducéo Central
OD (DE)| Espessura | OD(DE)| Espessura Cédigo para Bimensoes Pressao
do Tubo | da Parede |daRed. | da Parede Pedido A B D F K L TX Nominal
Dimensdes, pol. psig (bar)
2,46 0,03 1,23 1,23 0,41 3300
3/8 0,035 1/4 316L-6-ATW-3-6A-4TB7 (62,5) (0.76) 7116 3L2) | 3L2) | (10.4) 27)
0,75 1,36 3700
1/2 1/4 0,035 316L-8-ATW-3-8A-4TB7 ' ’
0.049 2,76 | (19.0) | 0,04 11/16 (34,5) 1,38 0,55 (254)
' (70.1) (1,0 1,35 | (35.1) | (14,0 3300
1/2 3/8 316L-8-ATW-3-8A-6TB7 (31.3) @27)

As dimensGes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estao sujeitas a modificagoes.
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12  Conexdes para Solda

Cruzeta Uniéo . -

OD(DE)| Espessura Cdadigo para Dimensdes Presséo
do Tubo| da Parede Pedido A B D F L Tx Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)

2,50 0,02 1,25 | 0,29 5100

1/4 0,035 316L-4-ATW-4 ©3.5) 057 7/16 @18 | 7.4 (351)

2,46 | 0,75 | 0,08 1,23 | 0,41 3300

3/8 0,085 316L-6-ATW-4 ©25 | (19.0) | ©0.76) 7/16 312) | (10.4) (227)

2,70 0,04 1,35 | 0,55 3700

1/2 0,049 316L-8-ATW-4 68.6) 1.0 5/8 343) | (14.0) (254)
Dimensdes, mm (pol.) ‘ bar (psig)

63,5 0,51 6,9 420

6 o |TOEOMATWH | oso) | 100 | 002 7re | 318 | 020 | oo

’ 64,0 | (0,75 | 0,76 (1,25) 8,9 310

8 S (2,52) (0,03) (0,35) (4499)

A parede fina reduz a transmissao de calor

Conexdes para Solta Tipo Encaixe
durante a soldagem.

Automaética (ASW) para Tubo

A precisa usinagem do encaixe
garante ajuste adequado ao tubo.

Informagdes para Pedido e Dimensdes

Limpeza Especial

Para pedir conexdes para solda tipo encaixe limpas e embaladas de acordo

com a especificagdo MS-06-63 "Limpeza e Embalagem Especiais SC-11"

da Swagelok, para assegurar que as exigéncias de limpeza estejam

conforme a Norma ASTM G93 Nivel C, acrescente -SC11 ao cédigo para pedido.

Exemplo: 316L-4-ASW-6-SC11

Uniao - ~
OD (DE) Caédigo para DL Presséao
do Tubo Pedido A D E Tx Nominal
Dimensdes, pol. (mm) | psig (bar)
0,28 0,19 0,38 6800
1/4 316L-4-ASW-6 1) @8) ©7) (468)
= A 0,31 | 0,28 | 0,50 4900
— 3/8 316L-6-ASW-6 ! ! :
EE iy 100 | @9 | @y | @2n | @)
| e (254) [ 0,38 | 041 | 0,63 3800
l DJ o 12 SHELAS AN 9,7) | (10,4) | (16,0) (261)
0,44 0,63 0,88 2700
3/4 316L-12-ASW-6 (11,2) (16,0) (22,4) (186)
Té Uniao oD (B Cédigo para Dimensdes Presséo
| R | do Tubo Pedido A B D E F L Tx | Nominal
‘H . r,riFsé'xﬁ Dimensdes, pol. (mm) psig (par)
T e 2,46 0,28 | 0,19 1,23 | 0,38 | 6800
Tﬁi 1/4 316L-4-ASW-3 62.5) 1) “.8) 7/16 31.2) ©7) (468)
k>lp = e 2,68 0,31 | 0,28 1,34 | 0,50 4900
i 5 L 3/8 316L-6-ASW-3 ©81) | 075 7.9 @1 11/16 Ga0) | (12.7) (337)
2,68 (19,0 0,38 0,41 1,34 0,63 3800
’ \ 1/2 | 316L-8-ASW-3 o1 on | aow | 11718 ] oo | asoy | st
2,94 0,44 0,63 1,47 0,88 2700
374 T (74,7) (11,2) | (16,0) 15/16 (37.3) | (22,4 (186)

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estéo sujeitas a modificagdes.
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Conexdes para Solda 13

Conexdes para Solda Tipo Encaixe (TSW) para Tubo A

Informagdes para Pedido e Dimensdes

Limpeza Especial A precisa usinagem do encaixe

Para pedir conexdes para solda tipo encaixe TSW limpas e garante ajuste adequada ao tubo.

embaladas de acordo com a especificacdo MS-06-63 "Limpeza e
Embalagem Especiais SC-11" da Swagelok, para assegurar que
as exigéncias de limpeza estejam conforme a Norma ASTM G93
Nivel C, acrescente -SC11 ao cédigo para pedido.

Exemplo: SS-4-TSW-6-SC11

Uniao Dim. do Di "
< D D Encaixe Cddigo para LNENSOES Pressao
r —_—— - p/ Solda Pedido A D E Tx Nominal
TXEE Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
- 0,75 | 0,28 | 0,19 | 0,48 10 700
L | A ‘ L4 SS-4-TSW-6 19.0) | (71) | @48 | @22 (737)
P 088 | 031 | 028 | 0,60 8 100
3/8 SERFIEND 22,4) | (7,9 (7,1) | (15,2) (558)
1,06 | 0,38 | 0,41 | 0,73 6 600
2 SIS A (26,9 | (9,70 | (10,4) | (185) (454)
U 131 | 044 | 063 | 1,04 5 900
/4 | SSA2TSWE | 55 | 112) | 160) | @26.4) (406)
1,44 | 0,62 | 0,88 | 1,36 5600
1 BRI (36,6) | (157) | (22,4) | (34,5) (385)
= Dim. do | Dim. da . i 2
Conex&o Rosca NPT Macho Encaixe |Rosca NPT|  Codigo para Dimensdes Bressio
F sext. p/ Solda| Macho Pedido A D E F Tx | Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
1,15 0,28 0,19 0,48 8000
1/4 1/4 SS-4-TSW-1-4 29.2) @) @8 9/16 (12.2) (551)
4 | sseTSW4 | 5/8 *(35?52?
(3v1 8) 0,31 0,28 0,60 7800
3/8 3/8 SS-6-TSW-1-6 7.9 7.1 11/16 (15.2) (537)
1,47 7700
1/2 SS-6-TSW-1-8 (37.3) 7/8 (530)
174 | SS-8-TSW-1-4 0,28
1,31 (7,1) 3/4
(33,3) 0,38 0,38 0,73 6600
1/2 3/8 SS-8-TSW-1-6 ©.7) ©7) (18.5) (454)
1,53 0,41
1/2 SS-8-TSW-1-8 (38.9) (10.4) 7/8
Conexao Rosca NPT Fémea
Female Connector Dim.do | Dim.da : ~
Encaixe [Rosca NPT Cadigo para DRIENEDE Pressao
F sextavado p/ Solda| Fémea Pedido A D E F Tx Nominal
Y
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
0,83 0,10 0,09 0,29 6500
1/8 1/8 SS-2-TSW-7-2 @1.1) ©.5) 2.3 9/16 7.4) (a7)
1,05 6500
1 -4- -7- ' 1
e /8 SS-4-TSW-7-2 ©67) | 028 | 019 9/16 0.48 (447)
1,18 | (7,1) | 498 (12,2) 6600
1/4 SS-4-TSW-7-4 (30.,0) 3/4 (454)
1,24 0,31 0,28 0,60 6600
3/8 1/4 SS-6-TSW-7-4 (31.5) 7.9 @1 3/4 (15.2) (454)
1,36 5300
-8- _7- ' 7
" 3/8 SS-8-TSW-7-6 @45 | 038 | 041 /8 073 (365)
1,59 | @7 | (104) (18,5) 4900
1/2 SS-8-TSW-7-8 (40.4) 11/16 (337)
1,73 0,44 0,63 1,04 4600
3/4 3/4 SS-12-TSW-7-12 @39 | 11.2) | (160 15/16 (26.4) (316)

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estéo sujeitas a modificagoes.
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14  Conexdes para Solda

Cotovelo Uniéo Biii. alo i _
Encaixe| Codigo para LIEmsees Pressao
L j— F sextavado p/ Solda Pedido D E F L Tx Nominal
T _ \4’/ imensées, pol. (mm) | psig (bar)
Tx 0,28 0,19 0,86 0,53 10 700
L 1/4 SS-4-TSW-9 1) @8) 7116 @18 | (135 737)
L P 031 | 028 1,04 | 0,64 8 100
l 3/8 SS-6-TSW-9 a9 | o1 1/2 26.4) | 16.3) (558)
0,38 0,41 1,17 0,81 6 600
V2| SSETSW | (g0 | 104) | 1116 | 207y | o6y | asa)
0,44 0,63 1,56 1,12 5900
3/a S L2 THE (11,2) | (16,0) 1 (39,6) | (28,4) (406)
0,62 0,88 1,92 1,44 5 600
1 SR 15,7) | (22,4) 114 (48,8) | (36,6) (385)
Cotovelo Rosca NPT Macho Dim.do | Dim.da Dimensdes .
Encaixe |Rosca NPT| Cddigo para Presséo
~— L:»l F sextavado p/ Solda| Macho Pedido D E F L L, Tx | Nominal
Ti' < Dimensées, pol psig (bar)
0,28 0,19 0,79 1,05 0,48 8000
T 1/4 1/4 SS-4-TSW-2-4 o | @ 1/2 201) | @7 | (22 (551)
1,04 1,05 0,64 8000
L 1/4 SS-6-TSW-2-4 1/2 6.4 | @67 | (163) (551)
0,31 0,28 0,97 1,17 0,60 7800
l 3/8 3/8 SS-6-TSW-2-6 7.9 @) 11/16 a8 | @97 | (152 (537)
1,02 1,45 0,60 7700
1/2 SS-6-TSW-2-8 13/16 259 | 368 | (152 (530)
0,38 0,41 1,08 1,45 0,73 6600
1/2 1/2 SS-8-TSW-2-8 ©7) (10.4) 13/16 7.4 | 368 | (185) (454)
Cotovelo Rosca NPT Fémea Dim.do| Dim.da ! = _
L E sextavado Encaixe|Rosca NPT| Caddigo para RInensoes Presséao
& i Nominal
. p/ Solda| Fémea Pedido D E F L L, Tx
Dimensades, pol. psig (bar)
0,28 0,19 0,90 1,17 0,48 7400
| I 1/4 1/4 SS-4-TSW-8-4 7.1 “8) 11/16 229 | @97) | (122 (509)
;
0,99 1,17 7400
-6- -8- 11/16 ' '
l 3/8 4 SRSl R 0,31 0,28 (51) | 29,7) | 0,60 (509)
(7.9 7.1) 113 | 1,56 | (152 5700
1/2 SS-6-TSW-8-8 1 287 | @00 ao2)
0,38 0,41 1,19 1,56 0,73 5700
172 12 SS-8-TSW-8-8 ©,7) | (10,4 ! (30,2) | (39.6) | (18,5) (392)
Té Uniao
Dim. do . ~
F sextavado Encaixe| Coédigo para Dimensoes Pressao
/ p/ Solda Pedido A D E F L Tx | Nominal
Dimensdes, pol. (mm) | psig (bar)
1,18 0,10 0,09 0,59 0,29 12 600
178 S5-2-TSW-3 (30,00 | (25 2.3) 7116 (15,00 | (7.4) (868)
1,72 0,28 0,19 0,86 0,53 10 700
1/4 L @37 | @1 (4,8) 77186 21,8 | (13,5 (737)
2,08 0,31 0,28 1,04 0,64 8 100
A 3/8 S5-6-T5W-3 628 | 79 | @1 172 6,4) | (16,3) (558)
2,34 0,38 0,41 1,17 0,81 6 600
172 SS-8-TSW-3 (59.4) | ©7) | (10,4 11716 9,7) | (20,6) (454)
2,94 0,44 0,63 1,56 1,04 5900
34 IR wan | 112 | 60 | 1 | @oe | @64 (406)
3,84 0,62 0,88 1,92 1,45 5600
1 SS-16-TSW-3 @75 | (157) | @24 11/4 48.8) | (36,8) (385)

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estéo sujeitas a modificagées.
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Conexdes para Solda

15

Cruzeta Uniao DIm. do _ ]
Encaixe| Cddigo para DS 5 Pressao
p/ Solda Pedido A D E F L Tx Nominal
Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
1,72 0,28 0,19 0,86 0,53 10 700
14 BE A 437 | (7)) | (4.8 716 (21,8) | (13,5) (737)
2,08 | 0,31 | 0,28 1,04 | 0,64 8 100
3/ ST (528 | 7.9 | 7.1 12 (26,4) | (16,3) (558)
2,34 0,38 0,41 1,17 0,81 6 600
12 BT (594) | 9,7) | (10,4) 11/16 (29,7) | (20,6) (454)
312 | 044 | 063 1,56 | 1,20 5900
s/a Sl (79.2) | (11,2) | (16,0) 1 (39,6) | (30,5) (406)
3,84 0,62 0,88 1,92 1,45 5 600
1 BRI 97,5) | (15.7) | (22,4) 1174 (48,8) | (36,8) (385)
Adaptador de Solda de Dim. do ; =
TipopTopo X Solda Tipo OD (DE) | Espessura | Encaixe Cadigo para LSS Pressédo
. do Tubo|da Parede |p/ Solda Pedido A D E Tx Nominal
Encaixe
D»‘ Dimensdes, pol. (mm) psig (bar)
0,08 0,56 0,10 0,09 0,29 12 600
1/4 2.0) 1/8 SS-4-MTW-A-2TSW (14.2) 2.5 2.3 7.4) (868)
E Tx 0,07 0,75 0,28 0,19 0,48 8 200
l 3/8 (1.8 1/4 SS-6-MTW-A-4TSW (19.,0) @) .8 (12.2) (564)
\ A 1/ o M TWLA 0,28 | 0,19 | 0,50
" 0,09 / SSEMTW-AATSW | g8 | ¢1) | @8 | 0270 | 7500
(2,2) (22,4) 0,31 0,33 0,60 (516)
3/8 SS-8-MTW-A-6TSW 79 ©3) (15.2)
0,11 o T 112 | 0,38 | 041 | 0,75 6 300
3/4 2.8 1/2 SS-12-MTW-A-8TSW (28.4) ©.7) (10.4) | (19,0 (434)
0,13 1,38 0,38 0,41 0,73 5 300
1 32) 1/2 SS-16-MTW-A-8TSW (35.1) ©.7) (10.4) | (18.5) (365)
Conex0des para Solda Tipo Encaixe (PSW) para Tubo Rigido <D~ |~ D
I I
A usinagem de alta qualidade Unido PL EE
de todas as superficies garante |
soldagem consistente ao tubo. | A
P Dimensdes
. Dim. do Cdédigo para Presséao
o Pa.lredes espessas mais a Tubo Pedido A D E Px Nominal
resisténcia do material garantem '
|0nga Vlda em apllcagﬁes D|men5695, pOI (mm) pSlg (bar)
de servico pesado. 44 i 3 1,06 0,39 0,36 0,88 8100
cop 1/4 SRS @69 | (9,9 @1 | @24 (558)
1,12 0,39 0,49 1,03 7100
3/8 SS-6-PSW-6 ' ! J ’
A profundidade do encaixe iguala ou excede os requisitos da (1281";) (()9;’; ((1)2(;2 (1262'2) 6(3‘:38(?())
, , , 25
ASME B16.11 e garante suporte adequado ao tubo. 1/2 SS-8-PSW-6 esa | 69 | 151 | @18 (468)
1,75 0,51 0,82 1,47 5800
3/4 SRl 44,4 | (1300 | (20,8) | (37,3) (399)
1,75 0,51 1,05 1,86 6100
1 S5-16-PSW-6 @4.4) | (13,0) | @67 | 472 (420)

Informacgbes para Pedido e Dimensdes

Limpeza Especial

Para pedir conexdes para solda tipo encaixe PSW limpas e embaladas de acordo
com a especificagdo MS-06-63 "Limpeza e Embalagem Especiais SC-11"

da Swagelok, para assegurar que as exigéncias de limpeza estejam conforme
a Norma ASTM G93 Nivel C, acrescente -SC11 ao cédigo para pedido.
Exemplo: SS-4-PSW-6-SC11

As dimens6es em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estéo sujeitas a modificagdes.
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Conexdes para Solda de Topo
para Tubo Rigido O chanfro de 37 1/2° /
assegura uma boa solda
(A conexdo de 1/4" ndo tem o chanfro)

A extremidade macho para solda
proporciona solda de topo ou encaixe.

=R\
Informagdes para Pedido Dimenséo o .

e Dimensdes OD(DE) | do Tubo Cadigo para MNENSOES Pressao
do Tubo | (Sch 80) Pedido A D E Tx Nominal

Limpeza ESPeC'al Dimensades, pol. psig (bar)
Para pedir conexdes para solda de topo limpas 0,88 10 300
e embaladas de acordo com a especificagao 1/4 1/ SS-4-MPW-A-4TSW 24) | 0,28 0,19 0,48 (709)
MS-06-63 "Limpeza e Embalagem Especiais 1/2 SS-8-MPW-A-4TSW 1,12 (7.1) 4.8) (12,2) 7 800
SC-11" da Swagelok, para assegurar que as (28,4) (537)
exigéncias de limpeza estejam conforme 3/8 SS-6-MPW-A-6TSW 1,03 8100
. (26,2) (558)
a Norma ASTM G93 Nivel C, acrescente 112 =800
-SC11 ao codigo para pedido. s 1/2 SS-8-MPW-A-6TSW 8.4 | 031 0.28 0,60 (537)
Exemplo: SS-4-MPW-A-4TSW-SC11 3/4 | SS-12-MPW-A-6TSW (13’85?) @9 | @H | (152) 6:23
Adaptador de Solda Tipo Encaixe p/ 1 | 85-16-MPW-A-6TSW (;'53?) 6(2?93
Tubo x Solda de Topo p/ Tubo Rigido ] 60 038 |04z 6600
i 3/8 SS-6-MPW-A-8TSW (25.4) ©7) (10.7) (454)
<D~ N o MDA 1,19 | 0,38 | 041 6 600
\ " 1/2 SS-8-MPW-A-8TSW (30.2) ©7) (10,4) 073 (454)
E 1,50 0,38 0,41 (18,5) 6 600
E 3/4 SS-12-MPW-A-8TSW (38.1) ©7) (10.3) (454)

x| .

1,56 0,44 0,38 6 000
Dy a— 1| ss-1e-MPw-ATSW | 108 | B | OO o
1,50 0,44 0,62 1,05 5900
3/4 3/4 SS-12-MPW-A-12TSW (38.1) (11.2) (15.7) 26.7) (406)

As dimensdes em polegadas (milimetros) servem apenas como referéncia e estédo sujeitas a modificagdes.

Seguranga de Sistemas Sistema de Soldagem
de Oxigénio Orbital Swagelok
Para mais informagdes sobre os riscos Para mais informagdes sobre o
e perigos em sistemas com oxigénio sistema de soldagem orbital
vide o Boletim Técnico MS-06-13 vide o Guia de Referéncia
"Seguranca de Sistemas de Oxigénio" Réapida MS-02-143 "Sistema
da Swagelok. de Soldagem Orbital" da
Swagelok.
Garantia

Os produtos Swagelok sé@o cobertos pela Garantia Vitalicia
Limitada. Para obter uma cépia do Termo de Garantia consulte
o site www.swagelok.com ou contate seu distribuidor exclusivo
da Swagelok.

Sistema de Soldagem Swagelok
Ao selecionar um produto, o projeto de todo o sistema deve ser
considerado para garantir sua seguranca e performance sem defeitos.

A funcéo, compatibilidade de materiais, valores nominais adequa- Swagelok, Micro-Fit—TM Swagelok Company
: = = = i 5 © 2005, 2007 Swagelok Company

dos, mstala_g_ao, operagdo e r_nanutengao aprpprlado_s sdo de Original impresso 105 USA. Ml

responsabilidade do projetista e do usuario do sistema. Traduzido da edic&o de fevereiro de 2007, R5
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